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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa zamoOwienia

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg szczegbtowe wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem placu zabaw na terenie Miejskiego Przedszkola
z Oddziatami Integracyjnymi nr 3 w Knurowie przy ulicy Pitsudczykéw 4 nadz. nr35_ 1.

1.2. Przedmiot i zakres robot

Celem opracowania jest zaprojektowanie placu zabaw na terenie Miejskiego Przedszkola
z Oddziatami Integracyjnymi nr 3 w Knurowie, Powierzchnia budowy placu zabaw wynosi 252 m2.

1.3. Informacje o terenie budowy

Przewidywany do wykonania plac zabaw zostanie zrealizowany na terenie Miejskiego Przedszkola
w potudniowo-zachodniej cze$ci dziatki.

1.4. Zabezpieczenia intereséw 0s6b trzecich

Wykonaweca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych

urzgdzen znajdujgcych sie w obrebie placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania,
w instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania terenu dostarczonym
przez zamawiajgcego.

1.5. Wymagania dotycz gce ochrony srodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonania rob6t wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej

b) podejmowac¢ wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy, oraz bedzie unika¢ uszkodzen

lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.6. Warunki bezpiecze nstwa pracy i ochrona przeciwpo zarowa na budowie

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ Przepisdw dotyczgcych bezpieczenstwa pracy.
W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
1.7. Nazwy i kody

Grupy, klasy i kategorie rob6t budowlanych. Zgodnie ze Wspdlnym stownikiem Zaméwien kody stanowig
podstawowy stownik CPV. Kod CPV rob6t gtéwnych:

45 411 2723-9 Roboty w zakresie ksztattowania placéw zabaw

45111 291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu

37 535200-9 Wyposazenie placow zabaw

77 310 000-6 Ustugi sadzenia roslin oraz utrzymania terenéw zielonych

45 340 000-2 Instalowanie ogrodzen, ptotéw i sprzetu ochronnego



1.8. Okreslenia podstawowe

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie.

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujgca, potwierdzajgcy, ze
wyréb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajgce
na jego wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.
Wspdlny stownik zaméwien - system klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych, stworzony na
potrzeby zamdéwien publicznych.

Grupy, klasy, kategorie robét - okreslone w rozporzadzeniu komisji (WE) nr 213/2008 z dn. 28 listopada
2007r w sprawie Wspoélnego Stownika Zamoéwien.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogolne dotycz gce wia sciwo sci materiatow i wyrobow

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych moga by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane

o0 wlasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spelnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust.1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
Wszystkie wbudowywane materiaty i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonywania rob6t muszg by¢
zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegélnych szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestéw i/lub wykonania prob materialéw otrzymanych z
zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodni¢, ze nadal spetniajg one wymagania
odpowiedniej szczegotowej specyfikacji technicznej.

2.2. Wymagania og0llne zwi gzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dost  aw,
sktadowaniem i kontrol 3 jako Sci materiatow i wyrobow

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materiaty i urzgdzenia tymczasowo skladowane na
budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac¢ ich jako$¢ i wtasnosci w takim
stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu.

2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowan ia w budownictwie

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia wbudowane,
montowane lub instalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych odpowiadaly wymaganiom
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz szczegétowych specyfikacji technicznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé zgodny z
ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
szczegotowych specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez zarzadzajgcego realizacja umowy. Liczba i wydajnosé sprzetu powinna

gwarantowac¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.



Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu powinny zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i szczegdtowych specyfikacjach technicznych oraz

wskazaniami zarzadzajgcego realizacjg umowy, w terminach wynikajgcych z harmonogramu robét.
Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie uszkodzenia

i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do

terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogodlne wymagania dotycz gce wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowag i S$ciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robét, za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami specyfikacji technicznych.

Odprowadzenie wody z terenu budowy i odwodnienie wykopow nalezy do obowigzkéw wykonawcy i
uwaza sie, ze ich koszty zostaly uwzglednione w kosztach jednostkowych pozostatych robét.

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robo6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi

Wykonawca.
5.2 Roboty rozbiérkowe

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robét rozbiérkowych wedtug Dokumentacji Projektowe;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Zasady kontroli jako $ci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania rob6t z warunkami okreslonymi w
specyfikacji oraz pomiardw charakterystycznych. Przy kazdym odbiorze robét zanikajacych nalezy
stwierdzi¢ ich jakosé w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2 Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow i jakosci robot zwigzanych niniejszg specyfikacjg nalezy
do Wykonawcy. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy poréwnanie uzyskanych wynikbw badan z
wymaganiami zawartymi w niniejszej specyfikacji. Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej
roboty budzi watpliwo$ci, Inspektor nadzoru moze podda¢ je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W
przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

6.3 Kontrola materiatow

Wykonawca obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnoéci do stosowania, stanu
opakowan oraz wlasciwego przechowywania materialtdw. Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub
wykonanej roboty budzi watpliwosci, Inspektor nadzoru moze poddac je kontrolnemu badaniu w peinym

zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.



7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1 Ogélne zasady przedmiaru, obmiaru robéti prowa  dzenia ksi gzki obmiaru

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robo6t zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych Rob6t i o terminie obmiaru, co
najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw. Jakikolwiek
btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich robét.
Bledne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Zamawiajgcego na pismie. Obmiar gotowych Robét
bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Zamawiajgcego.

7.2 Zasady okre slania ilo sci robét i materiatow

Diugosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii osiowej i
podawane w [m]. Jezeli szczeg6towe specyfikacje techniczne nie wymagajg dla okreslonych robot
inaczej, objetosci bedg wyliczone w [m3], powierzchnie w [m2], a sprzet i urzgdzenia w [szt.]. Przy
podawaniu dlugosci, objetosci i powierzchni stosuje sie doktadnos¢ do dwoch znakéw po przecinku.
llosci, ktére maja byé obmierzane wagowo, beda wazone w kilogramach lub tonach.

7.3 Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg

zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Urzagdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie
posiadac¢ wazne $swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie przez caly okres trwania Robot.

7.4 Czas przeprowadzenia pomiaréw

Obmiary bedag przeprowadzone przed czesSciowym lub ostatecznym odbiorem Robot, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w
czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg byé¢
dotgczone w formie oddzielnego zalgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z
Zamawiajgcym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Odbioru dokonuje Komisja na podstawie zgtoszenia Wykonawcy. Odbiorom podlegajg prace robot
zanikajacych i ulegajgcych ukryciu (odbiér czesciowy) oraz odbior koncowy. Odbiér kazdego etapu
powinien by¢ potwierdzony wpisem do protokotu odbioru. Odbioru dokonuje Komisja na podstawie

zgloszenia Wykonawcy.



8.2 Odbior ko Acowy

Przy dokonywaniu odbioru koncowego nalezy:

* sprawdzi¢ zgodnos$¢ robot z umowsg, dokumentacija, warunkami, normami, przepisami,

* sprawdzi¢ udokumentowania jakosci wykonania rob6t odpowiednimi protokotami préb
montazowych,

* sprawdzenie czy obiekt spetnia warunki zasad prawidtowej eksploatacji-sporzgdzenie
protokotu z odbioru z podaniem wnioskoéw i ustalen.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ i wykaza¢, ze ukonczone roboty i instalacje wykonane zgodnie z
przeznaczeniem i spetniajg wymagania Dokumentacji Projektowe;j.

Dokumentacja

Przed przekazaniem robdt do odbioru Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ inwestorowi
dokumentacje powykonawcza:

» zaktualizowany projekt techniczny;

* protokoty z prob pomontazowych;

» dokumentacje prawng montazu:

* ksiege obmiarow;

« protokoty odbioréw czesciowych i prac ukrytych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta pomiedzy Inwestorem, a Wykonawcg na wykonanie

zakresu robot budowlanych i instalacyjnych w ktorej okresla sie kwote i terminy ptatnosci.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST - 01 - Roboty rozbiérkowe.

SST - 02 - Wykonanie podbudowy , nawierzchni syntetycznej i nawierzchni z piasku.

SST - 03- Urzadzenia zabawowe i komunalne placu zabaw oraz ogrodzenie terenu placu zabaw
SST - 04 - Humusowanie z obsianiem trawg oraz sadzenie roslin

UWAGA!

WARUNKIEM KONIECZNYM PRZY WYKONYWANIU WSZYSTKICH CZYNNOSCI ( NIZEJ
WYMIENIONYCH) JEST SPELNIENIE WYMAGAN OGOLNYCH (ZAMIESZCZONYCH WYZEJ)



SST -01

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY ROZBIORKOWE.

1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z demontazem i rozbiorkg urzgdzen zabawowych na terenie placu zabaw
Miejskiego Przedszkola z Oddziatami Integracyjnymi nr 13 w Knurowie przy Pitsudczykow 4.

1.2 Zakres robét obj etych SST

W zakresie znajduje sie jedynie demontaz istniejgcych niewielkich urzadzen zabawowych tj.:
jednoosobowe ,bujaki” sprezynowe — szt. 4 oraz samochodziki wykonane z rurek stalowych — szt.2
oraz usuniecie fundamentéw wymienionych urzadzen.

2. SPRZET

2.1 Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiérkg moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny
zaakceptowany przez Inzyniera:

- samochody ciezarowe,

- koparki,

- zageszczarki

3 TRANSPORT
3.1 Transport materiatdw z rozbiorki

Materiat z rozbiorki (fundamenty) mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, zaleca sie

wykorzystanie samochodoéw samowytadowczych .

4 WYKONANIE ROBOT

4.1 Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.2,
zgodnie z dokumentacjg projektowg lub wskazanych przez Inzyniera.

Roboty rozbhiérkowe nalezy wykonywaé mechanicznie lub recznie.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez

powodowania zbednych uszkodzen. Odzyskane elementy stajg sie wlkasnoscig Inwestora,

ktéry powinien wskaza¢ miejsce sktadowania tych materiatéw .

Doty (wykopy) powstate po rozbiorce elementéw znajdujgcych sie w miejscach, gdzie zgodnie

z dokumentacjg projektowag bedg wykonane wykopy, powinny byé tymczasowo zabezpieczone.

W szczegoélnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;j.



5 KONTROLA JAKO $CI ROBOT

5.1 Kontrola jako $ci rob6t rozbiorkowych

Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego

wykorzystania.

6 OBMIAR ROBOT

6.1 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z rozbiérkg elementow jest:
- dla urzgdzen zabawowych — szt. (sztuka),

-fundamentéw, - m® (metr szescienny),

7 PODSTAWA PLATNO SCI

7.1 Cena jednostki obmiarowej

Podstawg platnosci jest umowa zawarta pomiedzy Inwestorem, a Wykonawcg na wykonanie zakresu
robét budowlanych i instalacyjnych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, w ktorej okresla sie kwote i
terminy ptatnosci.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- demontazu urzgdzen,

- rozkucie fundamentow,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki (gruz),

- wyréwnanie podtoza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki;



SST - 02

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIE PODBUDOWY | NAWIERZCHNI SYNTETYCZNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem, utozenia
obrzezy, warstwy podbudowy, podsypki i nawierzchni bezpiecznej w zwigzku z budowg placu zabaw
Miejskiego Przedszkola z Oddziatami Integracyjnymi w Knurowie przy ul. Pitsudczykow 4.

1.2. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
korytowaniem, profilowaniem i zageszczaniem podioza przeznaczonego do utozenia konstrukcji
nawierzchni bezpiecznej, utozeniem obrzezy, warstwy podbudowy, podsypki oraz nawierzchni

syntetycznej.

2. MATERIALY

2.1. Stosowane materiaty do uto zenia obrze zy

Materiatami stosowanymi sg:

- obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-03/04,

- zwir lub piasek do wykonania taw,

- piasek do zapraw wg PN-B-06711.

Zastosowano obrzeze wysokie - o wymiarach 8 x 30 x 100 cm gat. 1:

2.1.1. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na skltadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug rodzajéw i gatunkdw.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podkladek i przektadek drewnianych o
wymiarach co najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dlugosé minimum 5 cm wigeksza niz szerokos$é
obrzeza.

2.2. Stosowane materiaty do wykonania warstwy ods  gczajgco odcinaj gcej

Materialem stosowanym przy wykonywaniu warstwy odsgczajgcej i odcinajgcej sg piaski. Piasek
stosowany do wykonywania warstw odsaczajgcych i odcinajgcych powinien spetniaé wymagania

normy PN-B-11113 dla gatunku 1i 2.

2.2.1. Sktadowanie

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odcinajgco odsgczajgcej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to
Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno byé réwne, utwardzone i dobrze

odwodnione.



2.3. Stosowane materiaty do wykonania podbudowy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z klinca sa:

- Kliniec kamienny do wykonania podbudowy pod nawierzchnie syntetyczng frakcji od 0 mm do 32 mm,

- woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.4. Stosowane materiaty do wykonania nawierzchni

Materiatami stosowanymi jako nawierzchnia bezpieczng jest nawierzchnia poliuretanowa wykonana z
monolitycznej masy dostosowanej do upadku z urzgdzenia o wysokosci do 1.5 m .

Nawierzchnia powinna by¢ wykonana na bazie syntetycznych komponentéw poliuretanowych oraz
granulatéw typu SBR i EPDM.

Wymagane warstwy podbudowy pod nawierzchnie:

- warstwa tlucznia na gruncie rodzimym okoto 20cm — grubos$é zgodnie z projektem

technicznym

-5 cm z kruszywa drobnego

Podtoze przed potozeniem warstwy bezpiecznej musi by¢ doktadnie zageszczone i wypoziomowane

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem podbudowy i nawierzchni
bezpiecznej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; |

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

- przewoznych zbiornikéw do wody (beczkowoz6w) zaopatrzonych w urzgdzenia do rozpryskiwania wody
oraz pomp do napetniania beczkowoz6éw woda.

- elektryczna pita reczna z ostrzem do drewna o $rednim rozmiarze zebow

4. TRANSPORT

Obrzeza mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Obrzeza powinny byé zabezpieczone
przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu. Kruszywa mozna przewozic¢
dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Do transportu ptyt syntetycznych nalezy uzy¢ dowolnego $rodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robot korytowania wraz z profilowani em

Warunki przyst gpienia do rob6t

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Woczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania poditoza, jest mozliwe
wylgcznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie powinny by¢ wczesniej przygotowane.



Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w narozach wykonywanego koryta lub w inny sposéb zaakceptowany
przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéw lub linek
do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé¢ recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o malym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami

dokumentaciji projektowej i SST, tj. odwieziony w miejsce wskazane przez Inwestora.

Profilowanie i zag eszczanie podto za

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni poditoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ poditoze na gleboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera,
dowiez¢é dodatkowy grunt spetniajagcy wymagania obowigzujgce dla goérnej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania
wartosci wskaznika zageszczenia Is = 1

Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé¢ wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego 1. Wskaznik zageszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Wilgotno$é gruntu podioza podczas zageszczania powinna

by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zag  eszczonego podio za

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po
wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczyé
podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni
jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek

zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na witasny koszt.



5.2. Wykonanie rob6t zwi gzanych z uto zeniem obrze zy

Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokos$ci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.

Podto Ze lub podsypka (tawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze

zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie

przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.

Ustawienie obrze zy

Obrzeza nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu zgodnym z ustaleniami dokumentacji
projektowej. Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym

gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

5.3. Wykonanie podbudowy

Przygotowanie podio za

Podtoze pod podbudowe z klihca powinno spetnia¢ wymagania okreslone w punkcie dotyczgcym
wykonania podtoza niniejszej specyfikacji. Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztalttowania podbudowy
powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w narozach
wyznaczonego terenu lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub
szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie
wiekszych niz co 10 m.

Whbudowanie i zag eszczanie kli Aca

Minimalna grubos¢ warstwy klinca nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 7 cm.

Maksymalna grubos¢ warstwy z klinca po zageszczeniu nie moze przekraczaé¢ 20 cm. Podbudowe o
grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywa¢ w dwoch warstwach.

Grubosc roztozonej warstwy luznego klinca powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu
osiggnieto grubo$¢ projektowang. Kliniec po roztozeniu powinien by¢ zageszczany przejsciami walca
statycznego gtadkiego, o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie powierzchni o
jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczg¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwac pasami
podiuznymi, czesciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi. Zageszczanie mozna
zakonczy¢, gdy przed kotami walca przestajg sie tworzy¢ fale, a ziarno o wymiarze okoto 40 mm pod
naciskiem kota walca nie wttacza sie w podbudowe, lecz miazdzy sie na niej. Po zageszczeniu warstwy
kruszywa grubego nalezy zaklinowaé jg poprzez stopniowe rozsypywanie mieszanki drobnej
granulowanej od 0,075 do 4 mm przy ciggtym zageszczaniu walcem statycznym gtadkim. Gérng warstwe
nalezy klinowa¢ tak dtugo, dopoki wszystkie przestrzenie nie zostang wypetnione klincem. W czasie
zageszczania walcem gtadkim zaleca sie skrapia¢ kliniec wodg tak czesto, aby bylo stale wilgotne, co
powoduje, ze Kkliniec mniej sie kruszy, mniej wyokrggla i tatwiej uktada szczelnie pod walcem.
Zageszczenie mozna uwaza¢ za zakonczone, jesli nie pojawiajg sie slady po walcach i wybrzuszenia

warstwy klinca przed watami.



Podsypka
Na podsypke nalezy stosowac piasek $redni, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712.
Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 2 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda,

zageszczona ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi i wyprofilowana.

5.4. Wykonanie nawierzchni bezpiecznej
Nawierzchnia powinna by¢ wykonana wytgcznie przez wykwalifikowanych i certyfikowanych
instalatorow. Mieszanie sktadnikow nawierzchni wykonaé w miejscu jej wbudowania.

Wykonanie nawierzchni wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania w czasie rob6t wykonywania korytowania  , profilowania i zag eszczania
Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Rownosé koryta (profilowanego podioza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg zgodnie z normg
BN-68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata. Nierbwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podfoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg +0,5%.

Zageszczenie koryta (profilowanego podioza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931 -02 nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotno$é gruntu podtoza

powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (pro filowanego podio za)

Wszystkie powierzchnie, ktoére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.1 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do giebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest

niedopuszczalne.

6.2. Kontrola jako $ci robét uto zenia obrze zy
W czasie robét nalezy sprawdza¢ wykonanie:
a) koryta pod podsypke (fawe)

b) podioza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku



) ustawienia obrzeza - przy dopuszczalnych odchyleniach:
- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosié¢ + 2 cm na kazde 100 m diugosci obrzeza,
- niwelety goérnej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m dtugosci

obrzeza,

6.3. Kontrola jako $ci rob6t wykonania podbudowy
Badania przed przyst gpieniem do robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania klinca przeznaczonego do

wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Badania w czasie robot

W czasie robét przy budowie podbudowy z klinca pod nawierzchnie syntetyczng nalezy kontrolowac¢ z
czestotliwo$cig podang ponizej, nastepujgce wiasciwosci: uziarnienie klinca, zawartos¢ zanieczyszczen
obcych w klincu i zawartos¢ ziaren nieforemnych w klincu - co najmniej 1 raz na dziennej dziaice roboczej
z tym, ze maksymalna powierzchnia nawierzchni przypadajgca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600

m?,

Badania i pomiary cech geometrycznych

Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu, co najmniej w dwoch
losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dzialce roboczej i nie rzadziej niz w jednym punkcie na
400 m2 podbudowy. Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podbudowy nie powinny
przekracza¢ + 5%. Pozostate cechy geometryczne powinny by¢é mierzone i oceniane weditug zasad

podanych ponizej:

Roéwno §¢

Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 5 mm na 3 metrowej facie.

Uksztattowanie kraw edzi w planie
Krawedz podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do krawedzi projektowanej o

Wiecej niz+5 cm.

Szeroko $¢€ podbudowy

Szerokosé podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.



Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi powierzchniami podbud owy

Niewtadciwe uziarnienie i wkasciwosci klinca Klince nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich
punktach specyfikacji zostang odrzucone. Jezeli kliniec, nie spetniajgcy wymagan zostanie wbudowany,
to na polecenie Inzyniera, Wykonawca wymieni na witasciwy, na wilasny koszt. Niewlasciwe cechy
geometryczne podbudowy Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech
geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.3 powinny byé naprawione przez spulchnienie lub zerwanie
na calg grubosé warstwy, wyréwnane i powtérnie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt.

Po ich wykonaniu nastgpi ponowny pomiar i ocena.

6.4. Kontrola jako $ci robdt wykonania podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych

polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

6.5. Kontrola jako $ci robot wykonania nawierzchni syntetycznej

Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent nawierzchni
syntetycznych posiada atest wyrobu. Poza tym, przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza
wyrob w zakresie wymagan okreslonych w projekcie i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do

akceptacji.

Badania w czasie robo6t
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z plyt syntetycznych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz: pomierzenie szerokosci spoin, sprawdzenie, czy

przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 5 mm na 3 metrowej facie.

Czestotliwo $¢ pomiaréw
Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy

na 100 mz nawierzchni i w punktach charakterystycznych oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest :

- m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta podtoza.

- m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kruszywa kamiennego.
- m? (metr kwadratowy) wykonanej podsypki.

- m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni syntetyczne;.

- m (metr) ustawionego elastycznego obrzeza.



8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawa ptatnosci jest umowa w ktorej okresla sie kwote i terminy platnosci zawarta pomiedzy
Inwestorem, a Wykonawcg na wykonanie zakresu robo6t budowlanych i instalacyjnych zgodnie z

Dokumentacjg Projektowa,



SST-03
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

URZADZENIA ZABAWOWE | KOMUNALNE PLACU ZABAW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z posadowieniem i montazem urzadzen zabawowych i towarzyszacych dla
placu zabaw Miejskiego Przedszkola z Oddziatami Integracyjnymi nr 13 w Knurowie przy
ul. Pitsudczykow 4.

2. URZADZENIA ZABAWOWE | TOWARZYSZ ACE

L.p. Nazwa Zdjecie llos¢ [szt]

Widok urzadzenia w lustrzanym odbiciu

Zestaw zabawowy

wykonany w lustrzanym
odbiciu




Karuzela

Hustawka  podwdjna
bocianim gniazdem

Siedziska:
a) bezpieczne — , kubetek”
b) siedzisko z oparciem

z

Regulamin placu zabaw




5. Kosz na $mieci

tawka kolorowa z oparciem

Piaskownica

Urzadzen zabawowych nalezy uzywac¢ w sposéb zgodny z ich funkcjg i przeznaczeniem. Korzystanie z
nich przez dzieci moze mie¢ miejsce tylko i wytgcznie pod nadzorem dorostych.

Monta z urz gdzenia - zgodnie z kart g techniczn g producenta



Specyfikacja zestawu zabawowego nr 1 wg tabeli

Opis produktu
Wymiary: 402 x 496 cm

Strefa bezpieczenstwa 702 x 846 cm

Wysokos¢ catkowita: 327 cm

Wysokos¢ swobodnego upadku: 120 cm

Dostepnosé czesci zapasowych: TAK
Produkt zgodny z PN-EN 1176-1:2009: TAK
Przedziat wiekowy: 3 — 12

Charakterystyka materiatowa:

Slizgi ze stali nierdzewnej AISI304. Blacha o grubosci 2 mm ksztattowana w technice CNC.
Ptyty boczne z polietylenu HDPE o grubosci 15 mm, najwyzszej jakosci, catkowicie
odpornego na wilgo¢ i UV
Plyty $cianek z kolorowego trojwarstwowego polietylenu HDPE o grubosci 15 mm,
najwyzszej jakosci, catkowicie odporny na wilgo¢ i UV.
Piyty scianek i podestéw z kolorowego tworzywa HPL o grubosci 13 mm (czarna ptyta HPL
o grubosci 8 mm), najwyzszej jakosci, catkowicie odpornego na wilgo¢ i UV.
Solidna konstrukcja ze stali czarnej S235JR oczyszczona w procesie piaskowania.
Zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie i malowanie proszkowe farbami
poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem QUALICOAT.
Porecze i barierki z solidnej konstrukcji wykonanej ze stali nierdzewnej AISI304 catkowicie
odporna na warunki atmosferyczne.
Zakonczenia stupéw w postaci czopdw z miekkiej gumy EPDM.
taczniki ptyt i lin wykonane z poliamidu formowanego metodg wiryskows.
Kamienie wspinaczkowe (chwyty) wykonane z mieszanki kruszyw i kolorowych zywic
poliestrowych
Tuba z z polietylenu LDPE formowana rotacyjnie o wewnetrznej srednicy 53,5 cm i diugosci
125 cm.
Elementy zigczne takie jak sruby, nakretki, podkladki wykonane ze stali nierdzewne;.
Wandaloodporne zaslepki srub wykonane z poliamidu formowanego metodg wtryskowa.
System fgcznikéw i klamer wykonanych z mocnych stopow aluminiowych. Klamry
zapewniajg duzg sztywnosc¢ konstrukcji oraz tatwos¢ montazu. Aluminium zabezpieczone
antykorozyjnie w procesie kataforezy oraz malowania proszkowego farbami poliestrowymi,
odpornymi na UV z atestem QUALICOAT.



Podwdjnie utozyskowane zawiesia ze stali nierdzewnej gwarantujg cichg prace. Poza
wahaniem w osi poziomej realizuje rowniez ruch obrotowy wokét osi pionowej zapobiegajac
skrecaniu tancucha. Zawiesie w calosci wykonane sg ze stali nierdzewnej.

Frezowana tablica edukacyjna wykonana z ptyty HDPE o grubosci 15 mm. Umozliwia
nauke podstawowych stéw z jezyka angielskiego.

Frezowana tablica edukacyjna wykonana z ptyty HDPE o grubosci 15 mm z elementami
ruchomymi. Koncetruje uwage i stymuluje zmyst wzroku i dotyku.

Bulaj w ksztalcie potowy kuli o srednicy 400 mm. Materiat: Termoformowany poliweglan o
grubosci 5mm, odporny na wandalizm.

Gra OXO wykonana z polietylenu ksztattowanego rotacyjnie z symbolami naniesionymi w
formie. Estetyczne wykonczenie pozbawione ostrych krawedzi. Tuleje o wysokosci 16 cm i
srednicy 15,5 cm wzbogacone o dodatkowe symbole, stonce i ksiezyc, urozmaicajgce
zabawe.

Modut lada wykonana z ptyt HDPE o grubosci 15 mm

Specyfikacja karuzeli nr 2 wg tabeli

Opis produktu
Wymiary: 172 x 172 cm
Strefa bezpieczenstwa: 572 x 572

Wysokosc¢ catkowita: 60 cm

Wysokos¢ swobodnego upadku: 60 cm

Dostepnosc¢ czesci zapasowych: TAK
Produkt zgodny z PN-EN 1176-1:2017-12: TAK
Przedziat wiekowy: 3 — 12

Charakterystyka materiatowa:

Solidna konstrukcja wykonana ze stali nierdzewnej AlSI304 catkowicie odporna na warunki
atmosferyczne.

Piyty scianek i podestéw z kolorowego tworzywa HPL o grubosci 13 mm (czarna ptyta HPL
0 grubosci 8 mm), najwyzszej jakosci, catkowicie odpornego na wilgo¢ i UV.
Antyposlizgowa ptyta podestowa hpl hexa o grubosci 10 mm w kolorze antracytowym
cechujgca sie maksymalng odpornoscig na czynniki $rodowiskowe i wysokej klasy
odpornoscig na Scieranie.

Antyposlizgowa pityta podestowa hpl hexa o grubosci 10 mm w kolorze antracytowym
cechujgca sie maksymalng odpornoscig na czynniki srodowiskowe i wysokiej klasy

odpornoscig na scieranie.



Specyfikacja hu s$tawki podwojnej z bocianim gniazdem nr 3 wg tabeli

Opis produktu
Wymiary: 185 x 639 cm

Strefa bezpieczenstwa: (Dla nawierzchni gumowej: ) 750 x 581 cm 650 x 581 cm

Wysokos¢ catkowita: 244 cm

Wysokos$¢ swobodnego upadku: 133 cm

Najwiekszy element: poprzeczka (322 cm)

Najciezszy element: 20 kg

Dostepnosc¢ czesci zapasowych: TAK
Produkt zgodny z PN-EN 1176-1:2017-12: TAK
Przedziat wiekowy: 1- 4 lat (siedzisko kubelek)

3-12 lat (siedzisko ptaskie oraz gniazdo)

Charakterystyka materiatowa:

Solidna konstrukcja ze stali czarnej S235JR oczyszczona w procesie piaskowania.
Zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie i malowanie proszkowe farbami
poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem QUALICOAT. 1 - stal; 2 - piaskowanie; 3 -
fosforowanie zelazowe; 4podkiad cynkowy; 5 - farba proszkowa poliestrowa,

Plyty Scianek i podestow z kolorowego tworzywa HPL o grubosci 13 mm (czarna ptyta HPL
0 grubosci 8 mm), najwyzszej jakosci, catkowicie odpornego na wilgo¢ i UV.

Zakonczenia stupéw w postaci czopdéw z miekkiej gumy EPDM.

Podwdjnie utozyskowane zawiesia ze stali nierdzewnej gwarantujg cichg prace. Poza
wahaniem w osi poziomej realizuje réwniez ruch obrotowy wokot osi pionowej zapobiegajac
skrecaniu tancucha. Zawiesie w catosci wykonane sg ze stali nierdzewne.

Bezpieczne siedzisko ,kubetek” o konstrukcji tgczgcej aluminium i stal nierdzewng pokryte
miekkim poliuretanem, zawieszone na tancuchach fi.6 mm ze stali nierdzewnej.

Siedzisko o konstrukcji aluminiowej, pokryte miekkg gumg EPDM, zawieszone nha
tancuchach fi.6 mm ze stali nierdzewne;j.

Oparcie siedziska o konstrukcji stalowej pokrytej miekkim poliuretanem. Zakonczenia
wykonane z poliamidu.

Siedzisko typu ,ptasie gniazdo” o Srednicy 100 cm zawieszone na fancuchach fi.6 mm ze

stali nierdzewnej. Metalowa rama opleciona miekkg ling polipropylenowa



Specyfikacja regulaminu nr 4 wg tabeli

Opis produktu

Wymiary: 58 x 5 cm

Wysokos¢ catkowita: 200 cm

Charakterystyka materiatowa:

Solidna konstrukcja ze stali czarnej S235JR oczyszczona w procesie piaskowania.
Zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie i malowanie proszkowe farbami
poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem QUALICOAT. 1 - stal; 2 - piaskowanie; 3 -
fosforowanie zelazowe; 4- podktad cynkowy; 5 - farba proszkowa poliestrowa,

Tablice informacyjne z wydrukiem na folii odpornej na UV, naklejonej na cynkowang blache
stalowa.

System tgcznikébw i klamer wykonanych z mocnych stopow aluminiowych. Klamry
zapewniajg duzg sztywnosc¢ konstrukcji oraz tatwos¢ montazu. Aluminium zabezpieczone
antykorozyjnie w procesie kataforezy oraz malowania proszkowego farbami poliestrowymi,
odpornymi na UV z atestem QUALICOAT.

Specyfikacja kosza na $mieci nr 5 wg tabeli

Opis produktu

Wysokos¢ catkowita: 100 cm

Pojemnos¢: 35 L

Charakterystyka materiatowa:

Solidna konstrukcja ze stali czarnej S235JR oczyszczona w procesie piaskowania.
Zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie i malowanie proszkowe farbami
poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem QUALICOAT. 1 - stal; 2 - piaskowanie; 3 -
fosforowanie zelazowe; 4- podktad cynkowy; 5 - farba proszkowa poliestrowa.

Perforowana blacha stalowa cynkowana i malowana proszkowo Farbami poliestrowymi,
odpornymi na UV z atestem QUALICOAT.



Specyfikacja taweczki kolorowej z oparciem nr 6 wg tabeli

Opis produktu
Wymiary:
Wysokos¢ catkowita: 85 cm 160 x 48 cm

Charakterystyka materiatowa:

* Solidna konstrukcja ze stali czarnej S235JR oczyszczona w procesie piaskowania.
Zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie i malowanie proszkowe farbami
poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem QUALICOAT. 1 - stal; 2 - piaskowanie; 3 -
fosforowanie zelazowe; 4- podkiad cynkowy; 5 - farba proszkowa poliestrowa

* Plyty scianek z kolorowego trojwarstwowego polietylenu HDPE o grubosci 15 mm,

najwyzszej jakosci, catkowicie odporny na wilgo¢ i UV.

Specyfikacja piaskownicy nr 7 wg tabel

Opis produktu

Wymiary: 189 x 177 cm

Strefa bezpieczenstwa: 489 x 477 cm
Wysokos¢ catkowita: 70 cm

Wysokos¢ swobodnego upadku: 70 cm
Najwiekszy element: 140 cm

Najciezszy element: 50 kg

Dostepnosé czesci zapasowych: TAK
Produkt zgodny z PN-EN 1176-1:2009: TAK
Przedziat wiekowy: 3 - 12

Charakterystyka materiatowa:

» Solidna konstrukcja ze stali czarnej S235JR oczyszczona w procesie piaskowania.
Zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie i malowanie proszkowe farbami
poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem QUALICOAT. 1 - stal; 2 - piaskowanie; 3 -
fosforowanie zelazowe; 4- podktad cynkowy; 5 - farba proszkowa poliestrowa

* Element wykonany z zywicy poliestrowej pokryty odporng na UV warstwg TOPCOAT.



SST - 04
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
HUMUSOWANIE Z OBSIANIEM TRAW A ORAZ SADZENIE ROSLIN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z humusowaniem, obsianiem trawg oraz sadzeniem krzewow i
drzew w zwigzku z budowg placu zabaw Miejskiego Przedszkola z Oddziatami Integracyjnymi nr 13

w Knurowie przy ulicy Pitsudczykéw 4.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp, rowéw i sciekdéw objetymi niniejszg SST sa:

- ziemia urodzajna,

- nasiona traw,

- sadzonki drzew i krzewow.

Ziemia urodzajna (humus)

Ziemia urodzajna powinna zawiera¢ co najmniej 2% czesci organicznych. Ziemia urodzajna powinna
by¢ wilgotna i pozbawiona kamieni wiekszych od 5 cm oraz wolna od zanieczyszczen obcych.

W przypadkach watpliwych Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan w celu stwierdzenia, ze ziemia
urodzajna odpowiada nastepujgcym kryteriom:

optymalny skiad granulometryczny:

frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 - 18%,

frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,

frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 - 70%,

zawartos¢ fosforu (P205) > 20 mg/mz,

zawartos¢ potasu (K20) > 30 mg/mz,

kwasowos¢ pH 35,5.

Nasiona traw
Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion r6znych gatunkow.
Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy

wg ktérej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

Sadzonki drzew i krzewéw
Stosowac sadzonki drzew i krzewow z godnie z projektem technicznym, sadzac je w miejscach

podanych na planie zagospodarowania terenu.



3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania humusowania, obsiania trawg powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- walcoéw gtadkich

- fopaty, grabie, taczki, sekatory i noze,

- sprzet do podlewania roslin (np. weze, zraszacze),

4. TRANSPORT

Transport materiatéw do zieleni moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie

pogorszy jakosci transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Humusowanie

Humusowanie powinno by¢ wykonywane na catym terenie przeznaczonym pod nawierzchnie trawiastg
Przed zatozeniem trawnika nalezy odpowiednio teren przygotowaé poprzez usuniecie kamieni, smieci,
korzeni itp. Utozong warstwe ziemi urodzajnej nalezy zagrabi¢ (pobronowac) i lekko zagesci¢ przez ubicie

reczne lub mechaniczne.

5.2 Trawniki

Wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

- teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

- ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami
mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

- przed siewem nasion trawy ziemie nalezy walowa¢ watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg lub
zagrabic,

- siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najp6zniej do potowy wrzesnia,

- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 mz, chyba ze SST
przewiduje inaczej,

- na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 mz, chyba ze SST przewiduje inaczej,
- przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub walem kolczatka,

- po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyréwnania
i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez
watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowac watu gtadkiego,

- mieszanka nasion trawnikowych moze byé gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w SST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robét.



Kontrola w czasie wykonywania trawnikdw polega na s prawdzeniu:

- 0Czyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

- okreslenia ilodci zanieczyszczen (w m3),

- pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczen na zwaike,

- wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubo$ci warstwy rozscielonej ziemi,
- ilosci rozrzuconego kompostu,

- prawidtowego uwatowania terenu,

- zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- gestosci zasiewu nasion,

- prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,

- okresOw podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

- dosiewania ptaszczyzn trawnikdw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola rob6t przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

- prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin"),

- obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastéw.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa humusowania
Jednostkg obmiarowg jest:

m? (metr kwadratowy) powierzchni humusowania.
m? (metr kwadratowy) wykonania: trawnika

szt. (sztuka) sadzonki

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta pomiedzy Inwestorem, a Wykonawcg na wykonanie
zakresu robét budowlanych i instalacyjnych zgodnie z dokumentacjag projektowg, w ktorej

okresla sie kwote i terminy ptatnosci.



