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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA OST-0

1. CZESC OGOLNA.
1.1. Nazwa zaméwienia.

Niniejsze Specyfikacje Techniczne odnoszg sie do wykonania i odbioru robét podstawowych, tymczasowych i towarzyszacych przy
realizacji zaméwienia pod nazwa jak w tytule. Specyfikacje Techniczne przeznaczone sg do stosowania przy realizacji robot objetych
zadaniem. Niniejszy dokument, jako element sktadowy catej dokumentacji nie moze funkcjonowaC samodzielnie, a musi by¢

rozpatrywany facznie z dokumentacja techniczna,

1.2. Przedmiot i zakres zaméwienia.

1.2.1. Przedmiot zamédwienia

Przedmiotem zaméwienia jest remont kuchni z budowa nowych instalacji: wod-kan, wentylacji mechanicznej, elektrycznej — ETAP |
W ramach inwestycji pn.Przebudowa, remont i zmiana sposobu uzytkowania budynku szkolnego MSP nr 6 na wielooddziatowe
przedszkole przy ul. St. Batorego 5 w Knurowie, dziatka ewidencyjna nr 1484/1.
1.2.2. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczna.
Zakres, ktdrego dotyczg niniejsze ST, obejmuje roboty i czynno$ci umozZliwiajace i majace na celu realizacje wszelkich robét objetych
Dokumentacjg Projektowa dla wymienionego w punkcie 1.1 zadania.

1.3. Nazwy i kody.
45.00.00.00 - Roboty budowlane
45.40.00.00-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45.11.11.00-8 - Wyburzenia i roboty ziemne
45.11.11.00-9 - Roboty w zakresie burzenia

45.42.11.34 - Instalowanie drzwi drewnianych

45.26.25.22 - Roboty murarskie

45.41.00.00 - Tynkowanie. Okfadziny z ptyt kartonowo-gipsowych
45.44.21.00 - Roboty malarskie

45.32.00.00 - Roboty izolacyjne

45.42.11.52 - Instalowanie $cianek dziatowych

45.22.31.10 - Instalowanie konstrukcji metalowych

45.23.32.00-1 - Nawierzchnie parkingdw, chodnikéw i wjazdu
45.26.23.50 - Betonowanie bez zbrojenia

45.26.23.11 - Betonowanie konstrukgii

45.26.13.10-0 - Kladzenie zaprawy
45.26.23.21-7 - Wyréwnywanie podtog
45.43.00.00-0 - Pokrywanie podtog i Scian
45.43.10.00-7 - Kladzenia plytek

1.4. Wyszczegéblnienie i opis prac towarzyszacych oraz robét tymczasowych.

W obszarze wykonywania robét moze byé konieczne wykonanie dodatkowych prac nie ujetych w Dokumentacji Technicznej.

1.5. Teren budowy
1.5.1. Charakterystyka terenu budowy

Teren realizacji rob6t zlokalizowany jest w obszarze istniejgcego budynku, potozonego w bezposrednim sasiedztwie ulicy i drogi
wyjazdowe] z miasta i nie wymaga wykonania specjalnych utwardzen dojazdéw lub drog tymczasowych.
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1.5.2. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy protokolarnie przekaze wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okre$lonych w ogolnych warunkach umowy.
Zamawiajacy, w protokole przekazania wskaze punkty poboru mediéw na czas realizacji budowy.

1.5.3. Projekt organizacji rob6t wraz z towarzyszacymi dokumentami
Zgodnie z umowg, W ramach prac przygotowawczych, przed przystapieniem do wykonania zasadniczych robét, wykonawca jest
zobowigzany do opracowania projektu organizacji robét, ktéry musi by¢ dostosowany do charakteru i zakresu przewidywanych do
wykonania robét. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposob realizacji robét, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére
zapewnig realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami Inspektora, realizacjg
umowy oraz harmonogramem robét. Projekt ten powinien zawieraé i opisywac co najmniej:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drég,

- przewidywane ogrodzenia tymczasowe,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdinych elementdw robdt.

1.5.4. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni
Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania przylegtych do terenu robot chodnikdw i jezdni w stanie czystym i nienaruszonym
poprzez wiladciwe uzytkowanie lub zastosowanie odpowiednich zabezpieczen.. Ewentualne uszkodzenia i zanieczyszczenia

nawierzchni Wykonawca jest zobowigzany usuna¢ bez mozliwo$ci ubiegania si¢ o dodatkowe wynagrodzenie z tego tytutu.

1.5.5. Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong placu budowy oraz wszystkich materiatéw i elementdw wyposazenia uzytych do
realizacji robdt od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét. Przez caly ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg
utrzymane w sposéb satysfakcjonujacy Inspektora. Moze on wstrzymaé realizacje robdt, jesli w jakimkolwiek czasie wykonawca
zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji robdt wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe zabezpieczenia ruchu
i urzadzenia takie jak: bariery, znaki drogowe etc. Zeby zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu kotowego
i pieszego. Wszystkie znaki drogowe, bariery i inne urzadzenia zabezpieczajace musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora.
Wykonawca bedzie takze odpowiedzialny do czasu zakorczenie robdt za utrzymanie wszystkich reperow i innych znakéw
geodezyjnych istniejacych na terenie budowy i w razie ich uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na wtasny koszt.

Przed rozpoczeciem robot wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych uzytkownikéw terenu w sposéb ustalony
z Inspektorem. Wykonawca umiesci, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora, tablice podajace informacije

0 wykonywanej inwestycji.

1.6. Ochrona wtasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejacych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen znajdujacych sie w obrebie
placu budowy, takich jak rurociagi i kable etc. Przed rozpoczeciem robot wykonawca potwierdzi u odpowiednich wiadz, ktére sg
wiascicielami instalacji i urzadzen, informacje podane na mapie dostarczonej przez zamawiajacego. Wykonawca spowoduje zeby te

instalacje i urzadzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji rob6t. W przypadku, gdy
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wystapi konieczno$C przeniesienia instalacji i urzadzehn podziemnych w granicach placu budowy, Wykonawca ma obowigzek
poinformowaé Inspektora 0 zamiarze rozpoczecia takich rob6t. Wykonawca natychmiast poinformuje Inspektora o kazdym
przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy naprawie udzielajac wszelkiej mozliwej pomocy,

ktéra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.

1.7. Ochrona $rodowiska w trakcie realizacji robodt

W trakcie realizacji robot wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowac si¢ do przepiséw zawartych we wszystkich regulacjach
prawnych w zakresie ochrony Srodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia robét, wykonawca bedzie podejmowat
wszystkie sensowne kroki zeby stosowaé sie do wszystkich przepisdw i normatywéw w zakresie ochrony $rodowiska na placu
budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie w zakresie

zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalno$cia.

1.8. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczefstwa. Zapewni
wyposazenia w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu
zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sig, ze koszty zachowania zgodno$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia sg wliczone w ceng umowna,

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujacych w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.
Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowo$ci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych.
Materiaty tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, W bezpiecznej odlegtosci od budynkdw
i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku
pozaru, ktory mogtby powsta¢ w okresie realizacji rob6t lub zostat spowodowany przez ktdregokolwiek z jego pracownikéw. Uzycie
materiatow, ktore wptywajg na trwate zmiany $rodowiska, ani materiatdw emitujgcych promieniowanie w ilosciach wyzszych niz
zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane.

Jakiekolwiek materialy z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majace by¢ uzyte do rob6t muszg byC po$wiadczone przez
odpowiednie urzedy i wladze jako bezpieczne dla $rodowiska. Materiaty, ktdre sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po
zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylace) mogg by¢ dozwolone, pod warunkiem, ze bedq
spetnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania. Przed uzyciem takich materiatéw Zamawiajgcy musi uzyskac aprobate

od odpowiednich wtadz administracji paristwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

1.9. Okreslenia podstawowe

Dokumentacja projektowa — dokumentacja okre$lajaca cechy charakterystyczne, lokalizacje, gabaryty i parametry przewidzianego
do realizacji obiektu.

Inspektor — osoba posiadajaca wymagane przez Prawo Budowlane uprawnienia reprezentujgca interesy Zamawiajacego w realizacji
Zadania, akceptujaca poczynania Wykonawcy na budowie, zatwierdzajgca lub korygujaca je.

Jednostka Projektowa — osoba lub zesp6t 0sob firmy wykonujacej i nadzorujacej projektowanie cato$ci zadania.
Ksiega (ksigzka) Obmiaréw — dokument w formie zeszytu z rubrykami i ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez

Wykonawce obmiaréw dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikdw; wpisy w Ksiedze
Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.
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Materiaty i wyroby - wszelkie tworzywa i produkty niezbedne do wykonania robdt, zgodne z Dokumentacjg Projektowq
i Specyfikacjami Technicznymi.

Odpowiednia zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okre$lony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaciji Projektowej lub uprawniona osoba przez niego wskazana.
Przedmiar robé6t - wykaz robét, z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejno$ci technologicznej ich wykonania.

Przeszkoda sztuczna — obiekt wytworzony przez cztowieka, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
droga, kanat, $ciana, pozostawiony fundament itp.

Rysunki - czes¢ Dokumentacji Projektowej, kidra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem
robot.

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego - zamdwienia, stanowigcg, odrebng cato$¢ technologiczng, zdolng do
samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych.

Zamawiajacy - jednostka zlecajaca i finansujaca realizowane Zaméwienie.

Przyjete oznaczenia i skroty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

ST - Specyfikacje Techniczne

SST - Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne
DP - Dokumentacja Projektowa

PZJ - Program Zapewnienia Jakosci

JP - Jednostka Projektowa

2. MATERIALY | URZADZENIA

2.1. Informacje ogdine.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty i wyroby zgodnie z wymaganiami DP i ninigjszych ST. Nie przewiduje sie
dostarczania materiatéw badz wyrobow przez Zamawiajgcego.

2.2. Zrodka uzyskiwania materiatow i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materialy i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w poszczegolnych SST. Przynajmniej na dwa tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania
robot statych wykonawca przedtozy Inspektorowi do akceptacji szczegdtowg informacje o zrédle produkciji, zakupu lub pozyskania
takich materiatow, atestach, wynikach odpowiednich badar laboratoryjnych i prébek. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.
Akceptacja Inspektora udzielona jakiej$ partii materiatéw z danego zrédta nie bedzie znaczy¢, ze wszystkie materialy pochodzace
z tego zrédita sg akceptowane automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestdw iflub wykonania préb

materiatow otrzymanych z zatwierdzonego Zzrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodnié, Zze nadal spetniajg one wymagania
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odpowiedniej SST. W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego zrodta, wiaczajac te,
ktore zostaly wskazane przez zamawiajacego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego zrodta wykonawca ma obowigzek
dostarczenia Inspektorowi wszystkich wymaganych dokumentéw pozwalajacych na jego prawidtowg eksploatacje. Wykonawca
bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatow lokalnych. Za ich ilo$¢ i jako$¢ odpowiada
Wykonawca. Stosowanie materiatéw pochodzacych z lokalnych zrodet wymaga akceptacji Inspektora.
2.2. Kontrola materiatdéw i urzadzen
Inspektor moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowe materiaty i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne
z wymaganiami SST. Inspektor jest upowazniony do pobierania i badania prébek materiatu zeby sprawdzi¢ jego wtasnosci. Wyniki
tych préb stanowi¢ moggq podstawe do aprobaty jakosci danej parti materiatdw. Inspektor jest rdéwniez upowazniony do
przeprowadzania inspekcji w wytwdrniach materiatow i urzadzen. W czasie przeprowadzania badania materiatéw i urzadzen przez
Inspektora, wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujace warunki:
a) W trakcie badania, Inspektorowi bedzie zapewnione niezbedne wsparcie i pomoc przez wykonawce i producenta
materiatow lub urzadzen;
b) Inspektor bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych miejsc, gdzie sg wytwarzane materiaty i urzadzenia
przeznaczone dla realizacji robét.
2.3. Atesty materiatow i urzadzen.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegétowych specyfikacjach technicznych wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona
na budowe musi posiadac atest okre$lajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakoSci
materiatéw, Inspektor moze dopuscié do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy peing zgodno$é tych
materiatéw z warunkami podanymi w SST. Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan muszg byC dostarczone przez wykonawce
Inspektorowi. Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, mogg by¢ badane przez Inspektora w dowolnym
czasie. W przypadku, gdy zostanie stwierdzona niezgodno$¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia materiatow i urzadzen z
wymaganiami zawartymi w SST nie zostang one przyjete do wbudowania.
2.4. Materialy nie odpowiadajgace wymaganiom umowy
Materiaty uznane przez Inspektora za niezgodne ze SST muszg by¢ niezwtocznie usunigte przez Wykonawce z placu budowy. Jesli
Inspektor pozwoli wykonawcy wykorzystac te materiaty do innych robét niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych
materiatow moze by¢ odpowiednio skorygowana przez Inspektora. Kazdy rodzaj rob6t wykonywanych z uzyciem materiatow, ktdre nie
zostaly sprawdzone lub zaakceptowane przez Inspektora, bedzie wykonany na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawa¢ sobie
sprawe, ze te roboty mogg by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.
2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow i urzadzen
Wykonawca jest zobowigzany zapewnic, zeby materialy i urzadzenia tymczasowo sktadowane na budowie, bylty zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jako$¢ i wlasno$ci w takim stanie, jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg,
one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekciji przez Inspektora, az do chwili, kiedy zostang uzyte. Tymczasowe
tereny przeznaczone do skladowania materiatéw i urzadzen bedg zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem, lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez Wykonawce.
2.6. Stosowanie materiatow zamiennych
Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczegdlnym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne, inne niz przewidziane
w projekcie wykonawczym lub SST, poinformuje o takim zamiarze Inspektora przynajmniej na 2 tygodnie przed ich uzyciem lub
wczesniej, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez Inspektora. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu

lub urzadzenia nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez akceptacji Inspektora.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é
wykonywanych robét i Srodowisko. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiadaé pod
wzgledem typéw i iloSci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakoSci i projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaC prowadzenie rob6t zgodnie z terminami przewidzianymi w
harmonogramie robot. Sprzet bedacy wiasno$cig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosSci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam
gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania. Jezeli projekt wykonawczy lub szczegotowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji przez Inspektora. Nie moze by¢ on
poZniej zmieniany bez jego zgody. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw umowy zostang,
przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Teren budowy jest zlokalizowany w bezposrednim sasiedztwie istniejacych uktadéw komunikacyjnych miasta. Zastosowanie $rodkéw
transportu i innych maszyn cigzkich musi uwzgledniaC wymagania przepisdw miejskich w zakresie korzystania z infrastruktury
drogowej bedacej w zarzadzie stuzb miejskich. Liczba i rodzaje Srodkéw transportu beda okreslone w projekcie organizacji robot.
Muszg one zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w projekcie wykonawczym i ST oraz wskazaniami
Inspektora, w terminach wynikajacych z harmonogramu rob6t. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom umowy, beda Inspektora usunigte z terenu budowy na
polecenie Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa i Sciste przestrzeganie harmonogramu robét oraz za jakosé

zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z projektem, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu
zapewnienia jakoSci, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokoSci wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w
dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor, zostang poprawione przez wykonawce na
wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokoSci przez Inspektora nie zwalnia wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢. Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktory
w razie potrzeby bedzie stuzyt pomocg Inspektorowi przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych wyznaczonych przez wykonawce.
Stabilizacja sieci punktéw odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona przez wykonawce, za$ w przypadku
uszkodzenia lub usuniecia punktow przez personel wykonawcy, zostang one zatozone ponownie na jego koszt, rowniez
w przypadkach, gdy roboty budowlane wymagajqg ich usunigcia. Wykonawca w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie ich
usuniecia i bedzie zobowigzany do przeniesienia tych punktéw. Odprowadzenie wody z terenu budowy i odwodnienie wykopéw
nalezy do obowigzkéw wykonawcy i uwaza sie, ze ich koszty zostaty uwzglednione w kosztach jednostkowych pozostatych robét.
Decyzje Inspektora dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych
w umowie, projekcie wykonawczym i ST, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru rob6t. Przy podejmowaniu decyzji
Inspektor uwzglednia wyniki badar materiatéw i jakosci robdt, dopuszczalne niedoktadno$ci normalnie wystepujace przy produkci
i przy badaniach materiatow, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
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kwestie. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
wykonawce, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$ci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatow
oraz jakoSci wykonania robét. Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci Inspektor moze zazada¢ od wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy. Wykonawca jest zobowigzany
prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwosciq zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie
Z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$ci sq
okreslone w normach i wytycznych. W przypadku, gdy brak jest wyraznych przepiséw Inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewniC wykonanie robdt zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi $wiadectwa stwierdzajace, ze
wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg,
wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan.

6.2. Pobieranie prébek

Prébki do badan bedq z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogq by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakoSci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
wykonawce usunigte lub ulepszone z jego wiasnej woli. Probki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki, do akceptaciji Inspektorowi. Inspektor bedzie miat
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzer laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedq na tyle powazne, ze mogq wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor
natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium
wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wykonawca bedzie przekazywac
Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jako$ci. Kopie wynikéw badan beda mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, réwniez przez niego zaaprobowanych. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem bada materiatow
ponosi wykonawca. Dla celéw kontroli jakoSci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek
i badania materiatéw u zrédet ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i producenta materiatdw zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc. Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych materiatdbw z wymaganiami szczegdtowych specyfikacji technicznych, na podstawie
dostarczonych przez wykonawce wynikow badan. Inspektor moze pobiera¢ prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
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swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Zze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wtasnych badaniach
przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robét z projektem wykonawczym i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

7. OBMIARY ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru i przedmiaru robét.

Obmiar robo6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna
uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i SST, a ich ilo$¢
podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robot wchodzacym w sktad umowy. Obmiaru robét dokonuje
wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co
najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sa wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez Inspektora. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w iloSciach podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w SST nie zwalnia wykonawcy od obowigzku wykonania
wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg pisemnej instrukciji Inspektora. Dlugosci i odlegtosci pomiedzy okre$lonymi
punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wtasciwe dla
danych robét nie wymagajg tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako dlugo$é pomnozona przez Sredni przekrg;. llosci,
ktdre majq by¢ mierzone wagowo, beda wyrazone w tonach lub kilogramach.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone przez wykonawce, muszg
by¢ zaakceptowane przez Inspektora. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢
wazne $wiadectwa legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robét.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu dokonywania miesiecznych
ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okre$lonym w umowie lub uzgodnionym przez wykonawce i Inspektora. Obmiary
bedq takze przeprowadzone przed czeSciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w
robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robdt zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezpo$rednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

8. ODBIORY ROBOT.

Zasady odbioréw robét i pfatno$ci za ich wykonanie okre$la umowa.

8.1. Zasady og6Ine odbiordw

Roboty winny podlega¢ nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez inwestora z udziatem wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu,

c) odbiorowi koncowemu,

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktore w dalszym
procesie ulegajq zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany w czasie umozliwiajgcym
wykonywanie ewentualnych korekt i poprawek bez zahamowania ogoinego postepu rob6t. Odbioru robét dokonuje Inspektor lub
osoby przez niego upowaznione. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca i jednocze$nie powiadamia inwestora.
Odbidr bedzie przeprowadzany niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia. Jako$¢ i iloSC rob6t ulegajacych
zakryciu ocenia inwestor na podstawie dokumentdw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu

o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak
przy odbiorze korcowym robot.

8.4. Odbidr koncowy rob6t

Odbior koficowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite
zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez wykonawce protokotem z bezzwiocznym
powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie Inwestora. Odbiér koricowy robét nastapi w terminie ustalonym i po potwierdzeniu przez
inwestora zakoriczenia robét i przyjecia dokumentow potrzebnych przy odbiorze koncowym. Odbioru dokona komisja wyznaczona
przez inwestora i wykonawce w ich obecnosci. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z dokumentacjg, projektowa i niniejszg
specyfikacja. W toku odbioru koricowego rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalef przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadku
niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin
odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
dalszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umownych.

8.5. Dokumenty do odbioru koricowego robét.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robét jest protokét odbioru

koricowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez inwestora.

Do odbioru koricowego wykonawca jest zobowigzany przygotowaé¢ nastepujace dokumenty:

+ dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami,

* uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego
zalecen,

* recepty i ustalenia technologiczne,

* ksiegi obmiaru,

+ wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

* opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru,

+ sprawozdanie techniczne,

+ o$wiadczenie o0 zgodnym z dokumentacjg oraz przepisami wykonaniu zadania,

* inne dokumenty wymagane przez inwestora.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:

+ zakres i lokalizacje wykonanych robét,

+ wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez inwestora,

+ uwagi dotyczace warunkéw realizacji robét,

+ date rozpoczecia i zakonczenia robdt.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koricowego,
komisja w porozumieniu z wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru kofcowego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje
roboty poprawkowe lub uzupetiajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez inwestora. Termin wykonania rob6t

poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
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9. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.

Wszelkie roboty tymczasowe i prace towarzyszace zostaly ujete w kwocie umownej i w zwigzku z tym nie podlegaja odrebnemu

rozliczaniu. Cze$ciowe naleznosci za wykorzystane media, organizacje placu budowy zostang realizowane na rzecz wtasciwych
jednostek wskazanych przez Inspektora w porozumieniu z innymi wykonawcami.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Dokumentacja Projektowa, ktora zostanie przekazana Wykonawcy.

Wykonawca po przyznaniu Zadania do realizacji otrzyma od Zamawiajacego dwa egzemplarze kompletnej Dokumentaciji Projektowej
oraz Specyfikacje Techniczng wykonania robot.

10.2. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest obowigzujacym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo budowy na biezaco, zaréwno dla

potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie od chwili formalnego przekazania wykonawcy placu budowy az do zakonczenia
robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Zapisy do dziennika
budowy bedg czynione na biezaco i powinny odzwierciedla¢ postep robot, stan bezpieczenstwa ludzi i budynkdw oraz stan techniczny
i wszystkie kwestie zwigzane z zarzadzaniem budowa. Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego date, nazwisko
i stanowisko oraz podpis osoby, ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny byC czytelne i dokonywane w porzadku
chronologicznym, nie pozostawiajgc pustych miedzy nimi, w sposéb uniemoZliwiajacy wprowadzanie pozniejszych dopiskow.
Wszystkie protokoty i inne dokumenty zataczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyScie numerowane, oznaczane
i datowane przez zaréwno wykonawce jak i Inspektora. W dzienniku budowy powinny by¢ zapisywane nastepujace informacje:

- data przejecia przez wykonawce placu budowy;

- dzien dostarczenia dokumentaciji projektowej przez zamawiajacego;

- zatwierdzenie przez Inspektora dokumentéw wymaganych w p.2.3.1, przygotowanych przez wykonawce,

- daty rozpoczecia i zakoficzenia realizacji poszczeg6inych elementdw robét;

- postep robét, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robét;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach

- komentarze i instrukcje Inspektora;

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robét;

- daty zgtoszenia rob6t do czes$ciowych i koricowych odbiordw oraz przyjecia, odrzucenia lub wykonania rob6t zamiennych;

- wyjasnienia , komentarze i sugestie wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji rob6t majace wplyw na czasowe ich ograniczenia lub spetnienia
wymagan szczegolnych;

- dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji robot,

- szczegobInie w odniesieniu do wytyczania obiektéw w terenie ;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- dane na temat jako$ci materiatow, poboru prébek i wynikow badan z okresleniem przez kogo zostaly przeprowadzone i pobrane;
Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wykonawcy powinny by¢ na biezaco przedstawiane do wiadomosci i akceptacii
Inspektorowi. Wszystkie decyzje Inspektora, wpisane do dziennika budowy, muszg by¢ podpisane przez przedstawiciela wykonawcy,
ktory je akceptuje lub sie do nich odnosi.

10.3. Ksigzka obmiaru robét

Ksigzka obmiaru robdt jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie iloSciowy postep kazdego elementu realizowanych roboét.

Szczego6towe obmiary wykonanych rob6t robione sg na biezaco i zapisywane do ksigzki obmiaru robét.
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10.4. Inne istotne dokumenty budowy

Oprécz dokumentdw wyszczegolnionych w punktach 10.1, 10.2, 10.3, dokumenty budowy zawierajq tez:
a) Dokumenty wchodzace w sktad umowy;

b) Pozwolenie na budowe lub zgtoszenie wykonania robét nie wymagajacych pozwolenia;

c

d

e) Instrukcje Inspektora oraz sprawozdania ze spotkan i narad;

)
) Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy ;
) Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;
)
f) Protokoty odbioru robét,
g) Opinie ekspertéw i konsultantow,
h) Korespondencja dotyczaca budowy.
10.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wtasciwie zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty
zagubione beda natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedq stale
dostepne do wgladu Inspektora oraz upowaznionych przedstawicieli zamawiajacego w dowolnym czasie i na kazde zadanie.
10.6. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy
10.6.1 Informacje ogdlne
W trakcie trwania budowy i przed zakoriczeniem rob6t wykonawca jest zobowigzany do dostarczania na polecenie Inspektora
nastepujacych dokumentow:
- rysunki robocze
- aktualizacja harmonogramu robét i finansowania
- dokumentacja powykonawcza
- instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen
Dokumenty sktadane Inspektorowi winny byé wyraznie oznaczone nazwg przedsiewzigcia i zamawiajgcego. Sprawdzenie, przyjecie
i zatwierdzenie harmonograméw, rysunkéw roboczych, wykazéw materiatow oraz procedur ztozonych lub wnioskowanych przez
wykonawce nie bedg miaty wptywu na kwote kontraktu i wszelkie wynikajace stad koszty ponoszone beda wytacznie przez
wykonawce.
10.6.2. Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania
Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robot budowlanych i montazowych, kolejno$¢ robét oraz sposoby realizacji winny
zapewniC wykonanie robot w terminie okreslonym w umowie. Wykonawca we wstepnej fazie rob6t przestawia do zatwierdzenia
szczegbtowy harmonogram robot i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy. Harmonogram ten w miare postepu robét moze
by¢ aktualizowany przez wykonawce i zaczyna obowigzywac po zatwierdzeniu przez Inspektora.
10.6.3. Dokumentacja powykonawcza
Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian w rodzaju materiatow, urzadzen, lokalizaci
i wielkoci robdt. Zmiany te nalezy rejestrowaé na komplecie rysunkow, wytacznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien
przedktadaC Inspektorowi aktualizowane na biezaco rysunki powykonawcze, co najmniej raz w miesigcu, w celu dokonania ich
przegladu i sprawdzenia. Po zakonczeniu rob6t kompletny zestaw rysunkéw zostanie przekazany Inspektorowi.
10.6.4. Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen
Wykonawca dostarczy, przed zakoriczeniem robét, po dwa egzemplarze kompletnych instrukcji w zakresie eksploatacji i konserwacii
dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego, elektrycznego lub elektronicznego. Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in.

nastepujace informacje:
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1. Strona tytutowa zawierajaca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia
2. Informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, petny adres pocztowy
3. Gwarancje producenta
4. Szczegbtowy opis funkcji kazdego gtdwnego elementu sktadowego uktadu
5. Dane o osiggach i wielko$ci nominalne
6. Instrukcije instalacyjne wraz z danymi regulacyjnymi,
7. Procedura rozruchu i testowania
8. Zasady eksploatacii
9. Instrukcja wytgczania z eksploatacji
10. Instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek
11. Srodki ostroznosci
12. Instrukcje dotyczace konserwacii i naprawy
13. Instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktow, ktore nalezy smarowac lub naoliwi¢, zalecanymi rodzajami, klasq i
zakresem temperatur smardw i zalecang czestotliwoscig smarowania
14. Wykaz zalecanych czg$ci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi przedstawiciela producenta
15. Wykaz ustawien przekaznikdw oraz nastawien przetacznikéw sterujgcych i alarmowych
16. Schematy potaczen elektrycznych dostarczonych urzadzen, w tym uktadow sterujacych i odwietleniowych. Instrukcje
muszg by¢ kompletne i uwzgledniaé cato$¢ urzadzenia, uktaddw sterujgcych, akcesoridw i elementéw dodatkowych.
10.7. Normy i normatywy
Wszystkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami i normatywami.
10.8 Przepisy prawne
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze paristwowe jak i lokalne oraz inne
regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robét. Najwazniejsze z nich to:
1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (z p6zn. zmianami)
2. Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko z 9.11 2000 r. (DZ.U.
Nr 109/2000 poz. 1157)
3. Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz. U. Nr 30/1989 poz. 163) z pdzn. zmianami
4. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie dopuszczenia do stosowania

w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 10/1995, poz. 48)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA -1-

1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI.
1.1. Przedmiot specyfikacji.
Przedmiotem szczego6towej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizacji pod nazwa jak w tytule.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji.
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuja czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot przewidzianych w
projekcie. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykoficzeniem roboét realizowanych na migjscu.

Prace obejmuja:

Roboty wewnetrzne:

osadzanie konstrukcji stalowej wsporczej przy regulacji otworéw drzwiowych
osadzanie konstrukcji stalowej dla wzmocnienia przej$¢ przez stropy
osadzanie konstrukcji stalowej wsporczej dla centrali wentylacyjne;
wyréwnanie podtdg

wyrdéwnanie Scian

wykonanie Scian dziatowych wewnetrznych

roboty wykoriczeniowe

wykonanie $cian , wykoriczenia ceramiczne , tapetowanie, malowanie
wykonczenie podtég roboty posadzkarskie

wykonczenie sufitow, sufity podwieszane

osadzanie drzwi wewnetrznych, parapety

wyposazenie i almatura

i wszystkie pozostate zgodnie z pkt. 1.1.

1.3. Zakres rohét objetych specyfikacja.

Planowana inwestycja wymaga wykonania prac budowlanych wymienionych mi. w punkcie 1.2.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ogoinej ST

1.5. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowg, projektem budowlano- wykonawczym
i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
zarzadzajacego realizacjg umowy. Dokumentem nadrzednym jest projekt budowlano- wykonawczy, wedtug ktérego nalezy wykonaé

roboty budowlane.
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2. Wymagania

21. Wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Wszystkie zastosowane

materiaty musza spetniaC parametry nie gorsze niz podane w DP. Wykaz zastosowanych materiatow podano w projekcie.

2.2. Warunki dostawy
Kazdy asortyment ( ze wzgledu na rodzaj, typ, wielkos¢, gatunek) winien by¢ pakowany oddzielnie.
Na opakowaniach jednostkowych nalezy umiesci¢ nastepujace napisy:
*  Nazwa i adres wytworcy,
¢ Date produkgi,
e llo$¢ mat. w opakowaniu,
e Symbol typu wyrobu,
o Zakres stosowania,

»  Atesty, certyfikaty zgodnosci lub deklaracje zgodnosci wydang przez producenta.

3. Transport i sktadowanie
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami lub pogorszeniem
parametrow technicznych.
Materiaty winny by¢ przechowywane i sktadowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jako$ci,
w sposdb umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.
Materialy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych zabezpieczajac je przed wilgocig oraz opadami
atmosferycznymi.
Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi

Wyroby nalezy sktadowaé zgodnie z wytycznymi producenta.

4. Montaz
- Roboty montazowe prowadzi¢ z uwzglednieniem ewentualnych zalecent Rzeczoznawcy ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych,
- Roboty montazowe i instalacyjne nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
- Roboty powinny byé nadzorowane przez inspektora Nadzoru Inwestorskiego,
- Przy wykonaniu robét nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i P.POZ- przed uruchomieniem instalacji nalezy

przeprowadzi¢ pomiary.

5. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn
i sprzetu gwarantujgcego wiasciwa tj. spetniajaca wymagania specyfikacji technicznej jako$¢ robdt.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é
wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych w czasie transportu,
zatadunku i wyladunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje nadzoru

inwestycyjnego.
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6. Opis przyjetych rozwiazaf instalacyjno — budowlanych
6.1  Zakres prac instalacyjno — budowlanych
Zakres prac obejmuje:
- budowe nowych instalacji wewnetrznych ( wod. — kan., wentylacji mechanicznej i elektrycznej ) — wg DP TOM HIl'i IV
- nowg lokalizacje urzadzer wyposazenia kuchni z nowym sposobem wykoriczenia podtog i Scian wewnetrznych
-nowq_lokalizacje urzadzen sanitarnych z nowym sposobem wykorczenia podtog i Scian wewnatrz sanitariatow i pomieszczen

socjalnych.

6.2. Rozwigzania konstrukcyjno- materiatowe.
W pomieszczeniach objetych zakresem opracowania nie przewiduje sie zmian konstrukcyjnych.
Powigkszane i nowe otwory drzwiowe zabezpieczy¢ nadprozami stalowymi wedtug czesci konstrukcyjnej TOM I .
Wykonany otwér w stropie dachowym w miejscu przejscia instalacji mechanicznej zabezpieczy¢ konstrukcjg stalowg
zgodnie z cze$cig konstrukcyjng TOM 1.
Profile konstrukcyjne nadprozy i zabezpieczenia otworu w stropie przed osadzeniem nalezy zabezpieczy¢ powiokg
antykorozyjna.
Dla centrali wentylacyjnej na dachu nalezy wykonac stalowg konstrukcje wsporcza zgodnie z czescig konstrukcyjng TOM 1.

Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ przeciw korozji ocynkem.

6.2.1. Wyburzenia
W pomieszczeniach kuchni na poziomie parteru i pomieszczeniach socjalnych , magazynowych na poziomie piwnic zgodnie z
rysunkami wyburzeniom ulegaja;
- $ciany dziatowe gr.12cm z cegty dziurawki na zaprawie wapienno cementowe;
- fragmenty $cian murowanych grubosci catkowitej ok.25cm w celu utworzenia nowych otworéw drzwiowych
- fragmenty murowanych kanatéw wentylacyjnych z cegly pelnej na zaprawie cementowej zgodnie z oznaczeniami na
rysunkach wyburzert DP
- fragment stropu dachowego w miejscach przejscia instalacji wentylacji mechanicznej
- istniejgce instalacje wod- kan oraz elektryczne w zakresie przedstawionym w odrebnym opracowaniu zataczonym

do projektu :TOM IV - instalacje wod- kan. | wentylacji, TOM IIl - instalecje elekiryczne

6.2.2.  Nowe $cianki systemowe oraz obudowa $cian plytami GKi na ruszcie systemowym.

Nowe $ciany dziatowe wykona¢ z pustakéw porotherm o grubosci (11cm).

Nowg Scianke dziatowg systemowg wraz z drzwiami w pomieszczeniach P-0.4 i P-1.5a wykona¢ z laminatu HPL i konstrukcji
aluminiowej pomalowanej w kolorze laminatu. Scianka od spodu wsparta zostanie systemowych nézkach aluminiowych w kolorze
laminatu.

Nowa $cianke dziatowg wraz z drzwiami przesuwnymi do prysznica w pomieszczeniu P-1.5a wykonac jako szklane

ze szkla bezpiecznego VSG. Uktad jezdny wdzki i szyna jezdna wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej.

Uszczelki szklanych drzwi przezroczyste. Laczenie przeszklenia z podioga i $cianami bocznymi za posrednictwem profili ze
stali nierdzewnej szczotkowanej z wykoriczeniem sylikonowym w miejscu styku.

Uzupetnienia istniejacych $cian nalezy wykonac z ceramicznej cegly petnej.

Nowg $ciane maskujacg instalacie CO w obrebie pomieszczen P-1.5 i P-1.5a oraz w pomieszczeniach —
P 0.12 i P-0.8 nisze okienne nalezy zabudowa¢ $ciankg gipsowo - kartonowg 0 grubosci 5,5¢cm.
Scianke gipsowg wykonac z 2xptyta gipsowo-kartonowa wodoodporna na stelazy systemowym z profili ocynkowanych

GK o grubosci 30mm.
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6.2.3. Przymurowania z cegty dziurawki.

Przymurowania $cienne wykona¢ z cegly petnej ceramicznej na zaprawie wapienno cementowej.

6.2.4. Sufity podwieszane.

Sufity na kondygnacii parteru i piwnic:
Oczysci¢ z odspojonej farby, ubytki w tynku wypetni¢ szpachla gipsowa, catos¢ zagruntowaé
i powierzchnie wyréwna¢ masa gtadzi gipsowej. Po zaimpregnowaniu powierzchni, cato$¢ pomalowac
farbami ceramicznymi w kolorze biatym.
W pomieszczeniach sanitarnych i jadalni P-04 i P-0.19 na kondygnacji parteru wykona¢ sufit podwieszany

kasetonowy. Kasety o wymiarach 60x60cm w kolorze biatym uktadane w aluminiowej konstrukcji ortogonalnie w stosunku do
potozenia $cian. Ruszt w kolorze biatym.

W pomieszczeniu kuchni P-0.6 wykona¢ sufit podwieszany z plyt gipsowych wodoodpornych o gr.12,5mm przykrecanych do
rusztu z systemowych profili nosnych i gléwnych faczonych ze sobg wspdtliniowo.

Sufit po wypetnieniu taczeh szpachlg gipsowa z wtopiong tadma, calo$¢ nalezy zagruntowaé i pomalowacé farbami
ceramicznymi zmywalnymi w kolorze biatym. Styki sufitéw ze $cianami nalezy po obwodzie wypetni¢ elastyczng fugg akrylowg

w kolorze biatym.

6.2.5. Posadzki, izolacja przeciwwodna posadzek.
Na parterze po usunieciu (lastryko o grubosci od 2do3cm i terrakoty z wyktadzing lenteksowg o grubo$ci 2cm) z pomieszczen
objetych opracowaniem nalezy naprawi¢ powierzchni¢ nadbudowy betonowej stropu wykonujac samopoziomujgce wylewki
betonowe - wyréwnawcze, w dostosowaniu do projektowanych wpustéw. Wylewki nalezy wykonaé w taki sposob, aby po
utozeniu nowych plytek podtogowych, powierzchnie ich licowaly si¢ z istniejacymi powierzchniami dojsciowymi ciggow
komunikacyjnych.
Po uprzednim zagruntowaniu wylewki betonowej, nalezy wykona¢ pozioma. izolacje przeciwwodng,odpowiednig dla
pomieszczen mokrych w budynkach uzyteczno$ci publicznej zgodnie z technologig producenta
Ponadto w pomieszczeniach toalet nalezy w posadzkach zamontowa¢ wpusty odwadniajace zgodnie z rysunkami.

W piwnicy podtoga na gruncie zostata wykonana z nastepujacych warstw: gruzobeton (10cm) na gruncie, chudy
beton (8cm) warstwa wyréwnawcza (3,5cm), papa smotowa, styropian (2cm), warstwa wyréwnawcza (3cm),
gtadz cementowa (1cm).Ostatnig warstwe podtogi po oczyszczeniu nalezy zagruntowa¢ oraz wykona¢ na niej
warstwe wyréwnawcza z wylewki samopoziomujace;.

6.3. Wykonczenia

6.3.1 Sciany
Sciany wewnetrzne parteru :

Oczysci¢ z odspojonej farby, ubytki $cienne uzupeti¢ szpachlg gipsowa, catos¢ zagruntowaé
i powierzchnie wyréwnaé masa klejowa. Sciany na petnej wysokosci wykoniczy¢ ptytkami gressowymi.
W miejscu wystepowania lamperii na powierzchni z farby olejnej nalezy wykona¢ warstwe sczepng
oraz klejem wyréwnac podioze. Sciany na petnej wysokosci wykoriczyé plytkami gressowymi .
Ze Scian nalezy $ciagna¢ wszystkie istniejace ptytki ceramiczne. Podtoze oczy$cic i wyrownaé masa klejowa.
Sciany na petnej wysokosci wykoriczy¢ plytkami gressowymi .
Sciany wewnetrzne piwnic:
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Oczysci¢ z odspojonej farby, ubytki Scienne wypeinic masa klejowe , catosc zagruntowac
i powierzchnie wyréwnaé masa klejowa. Sciany na petnej wysokosci wykoficzy¢ plytkami gressowymi.

Obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi gressowymi 0 wym.15x15¢cm biatymi o fakturze matowej.. Plytki nalezy dobraé o tej
samej kalibracji i z tego samego sortu. Nie dopuszcza sie ptytek o rdznicy kalibracji wigkszej niz 0,5mm.
Przy uktadaniu ptytek zastosowa¢ dystans 2mm , ktory po utoZzeniu wypetni¢ fugg w kolorze antracyt.

Dystans pomiedzy $ciang wykonczona ptytkami a poditoga nalezy wypemié¢ fuga sylikonowa w kolorze antracyt.

Sciany w obrebie jadalni wyréwnaé gtadzig gipsowa, zaimpregnowag i wykoriczyé zmywalnymi tapetami winylowymi.

6.3.2.  Podlogi

Podtogi piwnic:

Ostatnig warstwe podtfogi po oczyszczeniu nalezy zagruntowaé oraz wykonac na niej warstwe wyréwnawcza z wylewki
samopoziomujacej. Na wykonanej wylewce wykonac¢ izolacje elastyczng mineralng dwuetapowo, z wywinieciem na $ciany
do wysokosci nie mniejszej niz 30cm. Na wykonanej izolacji , podtoge wykonac z ptytek gressowych antyposlizgowych

R11 stosujac fuge gr.2mm.

Podtoga na parterze:

Istniejace warstwy lastryko ( od 3cm do 2cm grubo$ci) oraz terrakoty wraz z wyktadzing typu lenteks

(2cm grubosci) nalezy usuna¢ w obrebie wszystkich pomieszczen kuchni i jadalni.

Po usunigciu wykonczen podtoze nalezy oczysci¢ oraz wyréwnaé wylewkq samopoziomujacg

o grubosci okoto 0,5cm i 1,5cm. W obrebie wszystkich pomieszczen kuchni wykonaé ptynng izolacje elastyczng mineralng
dwuetapowo, z wywinieciem na Sciany do wysokosci nie mniejszej niz 30cm a nastepnie podtoge wykoriczy¢ plytkami
gressowymi antyposlizgowymi R12.

W czesci jadalni podtoze zaimpregnowac i wykofczy¢ wyktadzing winylowa klejong do podtoza w ptytkach. W obrebie
$cian wszystkich podtog nalezy wykona¢ cokolik o wysokosci 7,5cm stosujac ten sam materiat, ktory zostat wykorzystany
przy wykonczeniu podtég. Cokét nalezy zlicowac z ptaszczyzng $ciany.
Rozktad poszczeg6inych rodzajéw podidg i pomieszczen gdzie wystepujq oznaczona na rysunkach projektu budowlanego.
Plytki gressowe o wielkosci 30cmx30cm, antyposlizgowe o klasie R-11 i R-12 w kolorze antracyt uktadane z przerwg 2mm

wypetniong fuga w kolorze antracyt.

Ptytki nalezy dobrac o tej samej kalibracji i z tego samego sortu. Nie dopuszcza sie ptytek o roznicy wiekszej niz kalibracji
0,5mm oraz ptytek rektyfikowanych. Plytki po utoZzeniu na podtodze wraz z ptytkami Sciennymi muszg zachowaé wspélne

prowadzenie fug.

Dodatkowe wymagani dotyczace plytek:

- muszg spetia¢ wymagania odpornosci na $cieranie klasy AC 4.

- przyklei¢ ptytki klejem wysokoplastycznym zachowujac spadek do projektowanych wpustow.

- spoinowac wysokoplastyczng spoing mineralna.

- spoing w miejscu styku ptytki posadzkowej i cokotowej wypetni¢ specjalng masa uszczelniajacq elastyczna.

6.3.3. Oswietlenie
Projekt zaktada demontaz wszystkich istniejacych opraw oswietleniowych oraz zamontowanie nowych lamp gérnych o IP = 44
jak w czesci rysunkowej DP TOM lIl. Projektowane o$wietlenie ma na celu oprécz wzgledow uzytkowych uzupetni¢ estetyke
projektowanych wnetrz. Nowe oprawy o$wietleniowe nalezy podigczy¢é do projektowanych obwodéw elektrycznych -
o$wietleniowych. Przewiduje sie o$wietlenie sprzezone z wentylatorem mechanicznym w miejscach weztdéw sanitarnych.

Lokalizacje wiacznika $wiatta oraz opraw o$wietleniowych przedstawiono na rys. rzutéw pomieszczen DP TOM II.

6.3.3.  Wyposazenie i armatura
Toalety i pomieszczenie natrysku

wyposazenia oraz armatury, dla catosci opracowania, zawarte zostaty w czesci rysunkowej.
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konieczno$¢ zamontowania wzmocnienia w miejscach montazu umywalek.

Montaz umywalek w czesci parterowej oraz piwnicy przewidziano na wysoko$ci 65cm. Nalezy wzigé pod uwage

Miski ustepowe usytuowano na wysokosci 40cm.

Przy montazu umywalek nalezy zastosowa¢ izolacje silikonowa na styku umywalki ze $ciang.

Wszystkie toalety nalezy wyposazy¢ w akcesoria:

- pojemniki na mydfo w ptynie zamontowane na state do $ciany w obrebie umywalek i natrysku.

- dozownik na reczniki papierowe zamontowane na state do Sciany w obrebie umywalki.

- uchwyty na papier toaletowy w obrebie muszli

- szczotki do WC przytwierdzone na state do $ciany

- wieszaki na ubrania przy kabinie natryskowej i toalecie

- lustra

- pojemniki na odpadki sanitarne przy muszli ustepowe;

Wszystkie akcesoria muszg wykonane by¢ ze stali nierdzewnej szczotkowanej i by¢ przeznaczone do uzytku publicznego.

Pomieszczenia kuchni i inne wspomagajace prace kuchni:

Lp

Nazwa
urzadzenia

llosé

Wymiar
di/sziwys

Napiecie

Moc

Gaz

Woda

0d
ply

UWAGI

szt.

mm

v

kW

kW

0.1

Kuchnia

01.1

Ptyta grzewcza
z 4 strefami
grzania na
szafce z
drzwiami

800x900x900

400

16

1.Jednolita piyta
chromowo-molibdenowa
0 grubo$ci15mm
izolowana z wtokna
ceramicznego

2.Cztery niezalezne
promienne elementy
grzania,max temp.400°C
3.Szafka ze stali
nierdzewnej z drzwiami
AISI304

4. Zabezpieczenie IPX5
przed wodg

01.2

Wielofunkcyjne
urzadzenie
grzewcze,poj.1
00l,wersja
ci$nieniowa

1164x914x110
0

400

28

R3/4"
w(z)

DN
50

1.Siedem
automatycznych trybéw
pracy

2.6-punktowy czujnik
temperatury rdzenia z
automatyczng korekcjq
btedu przy btednym
wkiuciu

przyrzadem do
pozycjonowania czujnika
3.Pojemnos¢ 1001

4 Mozliwos¢ gotowania
pod cisnieniem
5.Automatyczne
podnoszenie i
opuszczanie kadzi
6.Automatyczne
opuszczanie i
podnoszenie pokrywy
7.Automatyczne
nalewanie wody
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01.3

Wielofunkcyjne
urzadzenie
grzewcze,poj.1
00l,wersja
ciSnieniowa

1164x914x110
0

400

28

R3/4"
w(z)

DN
50

jw

01.4

Stanowisko
robocze

700x800x900

wykonane ze stali AISI
304 ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

ptyta podbita ptytq,
widrowg laminowang
wodoodporng stanowigcg
wygtuszenie korpus
zakonczony stopkami
koloru szarego z
regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej szafy i szafki
w zaleznosci od modelu -
z drzwiami uchylnymi na
zawiasach
skrzydetkowych lub
przesuwane zawieszane
na wozkach szafki z
szufladami wyposazone
w prowadnice rolkowe o
no$nosci dynamicznej 40
kg wysuw szuflady 300
mm dla wyrobow B=600;
400 mm dla wyrobdéw
B=700 uchwyty szafki
wyposazone sg w
ergonomiczny
nierdzewny uchwyt
wyprofilowany z poszycia
wzdtuz catej wysokosci
drzwi lub dtugosci szuflad
wymiar szuflad
pozwalajacy na
umieszczenie w nich
pojemnikow GN1/1 lub
GN2/3 spawana
konstrukcja szkieletowa
lub korpusowa
sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyroby mobilne
wyposazone w
samonastawne zespoty
jezdne z elastycznym
bieznikiem,

z niebrudzacej gumy,
standardowo montowane
dwa zestawy jezdne z
blokada ruchu
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktory
umozliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujacego
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gromadzace sie fadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych

01.5

Podstawa pod
piec

809x660x735

Stabilna spawana
konstrukcja
Demontowalne ramki
prowadnic

10 pozioméw prowadnic
na pojemniki GN1/1
Bolce zwigkszajace
stabilnos¢ pieca

01.6

Piec
konwekcyjno-
parowy,10xGN
111 ,elektryczny

847x776x1042

400

18,6

+.Siedem automatycznych
trybow pracy
+.6-punktowy czujnik
temperatury rdzenia z
automatyczng korekcjg,
btedu przy btednym
wkiuciu

przyrzadem do
pozycjonowania czujnika
+ Zarzadzanie klimatem -
pomiar, ustawianie i
regulacja wilgotnoci z
dokfadnoscig do 1%.
Faktyczna wilgotno$¢ w
komorze moze byé
ustawiana i pokazywana
na wyswietlaczu.

+ Pamig¢ minimum 350
programéw gotowania po
12 etapéw kazdy

+ 3-stopniowa regulacja
nawilzania przy 30-260°C
w trybie pracy ,gorace
powietrze” oraz w trybie
kombinacja pary i
goracego powietrza”

* Ztacze USB

+ Wysokowydajny
generator pary z
automatycznym
odkamienianiem

* 5 programowanych
predkosci pracy
wentylatora

* Zintegrowany, nie
wymagajacy konserwacji
system odprowadzania
tluszczu, bez filtra

* Eksploatacja bez
instalacji do zmigkczania
wody i dodatkowego
odkamieniania

* Funkcja cool-down do
szybkiego schtadzania
komory urzadzenia za
pomoca wirnika
wentylatora

* Niezalezny od ci$nienia
wody w sieci,
automatyczny system
myjaco-pielegnacyjny
komory i generatora pary
* 7 poziomow
czyszczenia do
czyszczenia i pielegnacii
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bez nadzoru, takze w
nocy

+ Automatyczne mycie i
odkamienianie
generatora pary

+ Automatyczne
wezwanie do czyszczenia
z informacja o rodzaju
mycia i ilosci chemii w
zaleznosci od stopnia
zabrudzenia

+ Wyswietlanie na
wyswietlaczu stanu
zabrudzenia i pielegnacii
+ System diagnostyczny z
automatycznym
pokazywaniem
komunikatow
serwisowych

01.7

Stanowisko
robocze

700x800x900

wykonane ze stali AISI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

ptyta podbita ptyta,
wiérowg laminowang
wodoodporng stanowiaca,
wygtuszenie

korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spefnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

szafy i szafki w
zalezno$ci od modelu - z
drzwiami uchylnymi na
zawiasach
skrzydetkowych lub
przesuwane zawieszane
na wozkach

szafki z szufladami
wyposazone w
prowadnice rolkowe o
no$nosci dynamicznej 40
kg wysuw szuflady 300
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mm dla wyrobow B=600;
400 mm dla wyrobdéw
B=700 uchwyty szafki
wyposazone sg w
ergonomiczny
nierdzewny uchwyt
wyprofilowany z poszycia
wzdtuz catej wysokosci
drzwi lub dtugoéci szuflad
wymiar szuflad
pozwalajacy na
umieszczenie w nich
pojemnikow GN1/1 lub
GN2/3

spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa

sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyroby mobilne
wyposazone w
samonastawne zespoty
jezdne z elastycznym
bieznikiem,

z niebrudzacej gumy,
standardowo montowane
dwa zestawy jezdne z
blokada ruchu
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktory
umoZzliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujgcego
gromadzace sie tadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych

01.8

Okap
wyciagowo-
nawiewny z
wigzka
wychwytujacq

3900x2500x54
0

Okap wyciggowo-
nawiewny z wigzkq,
wychwytujaca
zanieczyszczone
powietrze

oraz z filtrami
cyklonowymi
cylindrycznymi typu JCE
o0 sprawnosci do 95%,
statymi oporami
przeptywu powietrza na
poziomie 80-85 Pa, z
filtrem siatkowym
galwanizowanym FF.
Wykonanie stal
nierdzewna AISI 304.

01.9

Szafa
chtodnicza ze
stali
nierdzewnej,po
j.5001

640x720x2000

230

0,51

Agregaty przystosowane
do pracy w temperaturze
43 st. C (w maszynowni
wyrobu)

llo$¢ potek jednej komory

Max. obcigzenie pétki 35
kg

Max. tadownos¢ jednej
komory 150 kg

Czynnik chtodniczy
R134A
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Materiat: korpus
wewnatrz AlSI-430
polerowana; zewnetrzne
boki AISI-430 szlifowana;
dno + sufit + tyt
zewnetrzny oraz plyta
agregatu i ptyta
skraplacza - stal
ocynkowana

Poszycie wykonane z
blachy o szlifie 4N
Korpus wykonany z
blachy o grubosci: 0,6
mm

Grubos¢ izolacji: 50 mm
Materiat izolacii:
ekologiczna PUR
wiryskiwana o gestosci
40 kg/m?

Dno wykonane w formie
wanienki o gtebokosci 6
mm

Zaokraglone narozniki
wewnatrz szafy (R3)
Zawiasy w drzwiach ze
stali nierdzewnej bez
samodomykacza

Drzwi z zamkiem na klucz
Ergonomiczny uchwyt
drzwi wyprofilowany z
poszycia

Instalacja chtodnicza
catkowicie lutowana
Sterownik elektroniczny z
wyswietlaczem
temperatury o stopniu
ochrony: front IP=65; od
tytu IP=20

Koncowki skraplacza i
parownika po lutowaniu
dodatkowo
zabezpieczone czarmym
lakierem

Automatyczne
odszranianie i
odparowanie skroplin
Uszczelka drzwi
magnetyczna tatwo
wymienialna

Pojemnik skroplin z
grzatkg elastyczng z tytu
na zewnatrz szafy
(odparowanie
automatyczne)
Wymuszony obieg
powietrza schtadzajacego
komore

Wytacznik wentylatora po
otwarciu drzwi

Nogi wykonane ze stali
nierdzewnej o zakresie
regulacji -45/+25 mm
Standardowy czas
testowania wyrobu po
wyprodukowaniu wynosi:
24 godziny
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01.10

Stét z
szufladami i

potka,

2000x700x850

Wykonane ze stali AlSI
304 ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

ptyta podbita ptyta,
wiorowg laminowang
wodoodporng stanowiaca,
wygtuszenie

korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

szafy i szafki w
zalezno$ci od modelu - z
drzwiami uchylnymi na
zawiasach
skrzydetkowych lub
przesuwane zawieszane
na wozkach

szafki z szufladami
wyposazone w
prowadnice rolkowe o
no$nosci dynamicznej 40
kg wysuw szuflady 400
mm dla wyrobéw B=700
uchwyty szafki
wyposazone sg w
ergonomiczny
nierdzewny uchwyt
wyprofilowany z poszycia
wzdtuz catej wysokosci
drzwi lub dtugosci szuflad
wymiar szuflad
pozwalajacy na
umieszczenie w nich
pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/3 spawana
konstrukcja szkieletowa
lub korpusowa
sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyroby mobilne
wyposazone w
samonastawne zespoty
jezdne z elastycznym
bieznikiem,

z niebrudzacej gumy,
standardowo montowane
dwa zestawy jezdne z
blokada ruchu
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktory
umozliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujgcego
gromadzace sie tadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych

Strona : 25




01.11

Umywalka z
wigcznikiem
kolanowym

400x400x235

Wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w cato$ci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomoca kotkdw

i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie matg
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakonczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczehstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na réwnomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

01.12

Regat
ociekowy 4-
poziomowy

1457x500x180
0

wykonane z blachy ze
stali nierdzewnej AIS| 304
grubo$¢ pdtek 30mm
konstrukcja spawana
potki przymocowane do
profilu 30x30 mm

stopki wykonane z
odpornego na
uszkodzenia tworzywa
koloru czarnego o
zakresie regulacji +15/-
10mm

no$no$¢ potek 700 N/m2
(moze by¢ przeliczona wg
wzoru N=70xAxB [kg]
gdzie A, B — gabaryty
regatu w [m])

01.13

Stoét z
basenem,h1=4
00mm

900x700x850

wykonane ze stali AISI
304 plyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajgca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomocag kotkéw
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i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie mata,
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304 plyta wsparta na
nogach z profil 40x40 mm
korpus zakorczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

01.14

Bateria
prysznicowa z
wylewkaq

Glowice zaworoéw
samosmarowne,niezacier
alne,

waz zbrojony
izolowany,wzmacniany
na koncach,

pokretta stalowe
chromowane,

obrotowa wylewka,
sprezyna stalowa
chromowana,

przeptyw wody od 9l/min
do 15l/min przy ci$nieniu
2 do 4 bar

01.15

Stot ze zlewem
i potkg

2400x700x850

wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomoca kotkéw

i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie matg
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
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Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczehstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

01.16

Szafka wiszaca
z drzwiami
suwanymi

1400x300x600

wykonane z blachy ze
stali nierdzewnej AISI 304
grubo$¢ pdtek 30mm
konstrukcja spawana

w zaleznosci od modelu
stopki wykonane z
odpornego na
uszkodzenia tworzywa
koloru szarego o zakresie
regulacji +25/-15 mm lub
ze stali nierdzewnej o
zakresie regulacji -45/+25
mm

no$no$¢ pdtek 700 N/m2

01.17

Stét chtodniczy
2-drzwiowy

1325x700x850

230

0,47

Agregaty przystosowane
do pracy w temperaturze
43 st. C (w maszynowni
wyrobu)

llo$¢ potek w jednej
komorze 1

Max. obcigzenie potki 25
kg

Max. tadowno$c¢ jednej
komory 50 kg

Czynnik chtodniczy
R404A

Materiat: korpus
wewnatrz AlSI-430
polerowana; zewnetrzne
boki AISI-430 szlifowana;
dno + sufit + tyt
zewnetrzny oraz ptyta
agregatu i ptyta
skraplacza - stal
ocynkowana

Poszycie wykonane z
blachy o szlifie 4N
Korpus wykonany z
blachy o grubosci: 0,8
mm

Wysokos¢ korpusu: 650
mm

Grubos¢ izolacji: 50 mm
Materiat izolacii:
ekologiczna PUR
wiryskiwana o gestosci
40 kg/m®

Dno wykonane w formie
wanienki o gtebokosci 6
mm

Zaokraglone narozniki
wewnatrz

Zawiasy w drzwiach ze
stali nierdzewnej z
samodomykaczem
Ergonomiczny uchwyt
drzwi wyprofilowany z
poszycia
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Samoczynne domykanie
drzwi ( przy otwarciu <
90°)

Drzwi z tatwg,
mozliwo$cig przektadania
(lewe / prawe)

Agregat montowany z
lewej strony na
prowadnicach
wysuwanych
Maszynownia agregatu
otwarta od tytu w celu
zapewnienia lepszej
cyrkulacji powietrza
Maszynownia dzielona w
potowie poziomg,
przegroda; na dole
komora zasysania / u
gory komora wywiewna
goracego powietrza;
dodatkowa perforacja z
boku maszynowni

Panel serwisowy
demontowany bez uzycia
narzedzi

Instalacja chtodnicza
catkowicie lutowana
Sterownik elektroniczny z
wyswietlaczem
temperatury o stopniu
ochrony: front IP=65; od
tytu IP=20

Nogi wykonane ze stali
nierdzewnej o zakresie
regulacji -45/+25 mm

01.18

Stét z szatkg z
drzwiami
suwanymi i
szufladami

2100x700x850

wykonane ze stali AISI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

piyta podbita ptytg
wiorowg laminowang
wodoodporng stanowigcg
wygtuszenie

korpus zakonczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spefnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

szafy i szafki w
zalezno$ci od modelu - z
drzwiami uchylnymi na
zawiasach
skrzydetkowych lub
przesuwane zawieszane
na wézkach

szafki z szufladami
wyposazone w
prowadnice rolkowe o
no$nosci dynamicznej 40
kg

wysuw szuflady ; 400 mm
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dla wyrobéw B=700
uchwyty szafki
wyposazone sg w
ergonomiczny
nierdzewny uchwyt
wyprofilowany z poszycia
wzdtuz catej wysokosci
drzwi lub dtugoéci szuflad
wymiar szuflad
pozwalajacy na
umieszczenie w nich
pojemnikow GN1/1 lub
GN2/3

spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa

sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

01.19

Stoét ze zlewem
i potkg

2300x700x850

wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajgca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomocag kotkéw

i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie mata,
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakonczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spefnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

01.20

Stét z pétka.

1700x700x850

wykonane ze stali AISI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

ptyta podbita ptyta,
wiorowg laminowang
wodoodporng stanowigca,
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wygtuszenie

korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa

sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktory
umozliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujacego
gromadzace sie fadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych

01.21

Wozek
transportowy
do pojemnikow

380x550x1735

wyposazony w
dwustronna blokade
pojemnikow

GNitac

4 skretne kotka, 2 z
hamulcam

odstep miedzy potkami
80 mm

pojemnosc: 14 x
pojemnik GN 1/1

01.22

Pojemnik na
odpadki,jezdny

@380x605

wykonane z blachy ze
stali nierdzewnej AISI 304
blacha o grubosci 1,5 mm
ergonomiczny uchwyt z
rury nierdzewnej @25 mm
przyspawany do
platformy

wyposazone w cztery
kotka jezdne, w tym dwa
obrotowe z blokada ruchu
kota posiadajace bieznik
gumowy petny oraz
stalowy widelec

narozniki platformy
zabezpieczone odbojami
w kolorze szarym

01.23

Stét z potka
jezdny

1200x600x850

wykonane ze stali AISI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

ptyta podbita ptytq
wiorowg laminowang
wodoodporng stanowiaca,
wygtuszenie

korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
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Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyroby mobilne
wyposazone w
samonastawne zespoty
jezdne z elastycznym
bieznikiem,

z niebrudzacej gumy,
standardowo montowane
dwa zestawy jezdne z
blokada ruchu
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktdry
umozliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujacego
gromadzace sie tadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych

Dodatkowy wypust
wodny zakonczony
zaworem odcinajacym

Hypustwodny R1/2"z szybkoztaczkg w
okolicy poz.01.22
h=30cm

0.2 Zmnglnia

naczyn
wykonane ze stali AISI
304
ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm
ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajgca profile
usztywniajace

Stot poprzeczne mocowane

zaladowczy do za pomoca kotkow

zmywarek ze i nakretek nlerd;ewnych
02.1 Zlewem i 1200x760x850 oraz wygtuszenie matg,
otworem na bitumigznq

odpadki w plycie wspawana

wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304 ptyta wsparta na
nogach z profil 40x40 mm
korpus zakonczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
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spetnianie norm jakosci i
bezpieczehstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

02.2

Bateria
prysznicowa z
wylewka

glowice zawordw
samosmarowne,niezacier
alne,

waz zbrojony
izolowany,wzmacniany
na koncach,

pokretta stalowe
chromowane,

obrotowa wylewka,
sprezyna stalowa
chromowana,

przeptyw wody od 9l/min
do 15l/min przy ci$nieniu
2 do 4 bar

02.3

Pojemnik na
odpadki,jezdny

@380x605

wykonane z blachy ze
stali nierdzewnej AIS| 304
blacha o grubosci 1,5 mm
ergonomiczny uchwyt z
rury nierdzewnej @25 mm
przyspawany do
platformy

wyposazone w cztery
kotka jezdne, w tym dwa
obrotowe z blokada ruchu
kofa posiadajace bieznik
gumowy petny oraz
stalowy widelec
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02.4

Zmywarka
kapturowa z
systemem
VarioPower

635x750x2195

400

10,2

R3/4
w(z)

DN
50

System regulaciji ci$nienia
VarioPower

Filtracja
petnostrumieniowa:
pokrywa zbiornika, sito
cylindryczne,

sito pompy z system
bezpieczenstwa,
Mediamat

Czujnik zabrudzenia
Wbudowany dozownik
nabtyszczacza

Aktywne zarzadzanie
energiq

Wymiennik ciepta z wody
wylotowej EnergyLight
Program
samoczyszczenia
Program odkamieniania
maszyny

Oddzielna sygnalizacja
braku $rodka myj. /
nabtyszczacza
Sygnalizacja usterki
blokady pdl zmywania
Wskaznik czestotliwosci
konserwacji
Zintegrowane dzienniki
higieny oraz pracy
Animowana instrukcja
obstugi i wskazowki
mycia

Dwuscienny kaptur z
pozycjq blokady
Automatyczny start
kaptura

tagodny rozruch
Funkcja termostop dla
zapewnienia higieny
Pompa odptywu

Czujnik zalania
Multifazowo$¢
Chronione kodem PIN
poziom szefa kuchni i
serwisowy

Touchscreen - kodowana
kolorami obstuga jednym
przyciskiem z informacjg,
0 postepie pracy
Funkcja automatycznego
uruchomienia sterowana
czasem

Programy specjalne
ECO, cichy, krotki,
intensywny oraz mycia
zasadniczego

Wyijscie wielofunkcyjne
do zewnetrznych
urzadzen
Gtebokottoczony zbiornik
higieniczny, higieniczna
grzatka zbiornika,
higieniczny no$nik kosza

02.5

Stot
wytadowczy

1500x700x850
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02.6

Szafa
przelotowa z
dodatkowymi
potkami

1200x700x200
0

wykonane z blachy ze
stali nierdzewnej AIS| 304
grubosé¢ potek 30mm
konstrukcja spawana

w zaleznosci od modelu
stopki wykonane z
odpornego na
uszkodzenia tworzywa
koloru szarego o zakresie
regulacji +25/-15 mm lub
ze stali nierdzewnej o
zakresie regulacji -45/+25
mm

no$no$¢ pdtek 700 N/m2

02.7

Umywalka ze
stali
nierdzewnej

400x400x150

wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajgca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomocag kotkéw

i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie mata,
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

0.3

Zmywalnia
termosow
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03.1

Zmywarka do
mycia poj.GN

775x850x1720

400

15,2

R3/4
w(z)

DN
50

Trzy programy
standardowe

Programy specjalne:
namaczania, krotki,
intensywny, podstawowy i
odkamieniania
Wysokowydajny system
myjacy z systemem
VarioPower i tagodnym
rozruchem

Inteligentny system
filtracji tugu z
Mediamatem i z
czujnikiem zabrudzenia
Szybki, trzystopniowy
program wymiany wody w
zbiorniku

Wbudowany dozownik
nabtyszczacza
Mozliwo$¢ zastosowania
dozownikéw
zewnetrznych

Przycisk termostop dla
zapewnienia
bezpieczenstwa
higienicznego
Higieniczne wnetrze
maszyny (zbiornik,
grzatki, prowadnica
kosza)

Pompa odptywowa
Diagnoza btedéw wraz z
piktogramami kodéw
bteddw, sygnatami
akustycznymi i informacjq
0 przegladach

Czujnik wycieku

tacze do zewnetrznych
urzadzen

Bojler bezci$nieniowy
Ochrona IPX5

03.2

Basen do
mycia
termoséw,term
oportow,h1=40
Omm

1000x700x850

wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomoca kotkéw

i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie matg
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
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rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

03.3

Bateria
prysznicowa z
wylewka

gtowice zawordw
samosmarowne,niezacier
alne,

waz zbrojony
izolowany,wzmacniany
na koncach,

pokretta stalowe
chromowane,

obrotowa wylewka,
sprezyna stalowa
chromowana,

przeptyw wody od 9l/min
do 15l/min przy ci$nieniu
2 do 4 bar

03.4

Regat
ociekowy 3-
poziomowy

1557x600x180
0

Anodowana aluminiowa
konstrukcja ramy
Wzmocnione potki
polipropylenowe

Haki mocujace wykonane
ze specjalnego stopu
aluminium

Stopki i zatrzaski
wykonane z wytrzmatego
kompozytu
tworzywowego
Potaczenia narozne
wykonane ze stali
nierdzewnej

Regulowana wysoko$¢
potek co 150 mm

Mocne aluminiowe haki.
Ukryte mocowania
zapewniajgce estetyke i
higieniczno$¢
Regulowane stopki
Wymienne wktady
potkowe, przystosowane
do mycia w zmywarkach
Temperatura pracy w
zakresie -400C do +800C

03.5

Pojemnik na
odpadki,jezdny

@380x605

wykonane z blachy ze
stali nierdzewnej AIS| 304
blacha o grubosci 1,5 mm
ergonomiczny uchwyt z
rury nierdzewnej @25 mm
przyspawany do
platformy

wyposazone w cztery
kotka jezdne, w tym dwa
obrotowe z blokadg ruchu
kofa posiadajace bieznik
gumowy petny oraz
stalowy widelec

03.6

Szafa
przelotowa z

1000x700x200
0

wykonane z blachy ze
stali nierdzewnej AIS| 304
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drzwiami
skrzydtowymi,d
zielona

grubosé¢ potek 30mm
konstrukcja spawana

w zaleznosci od modelu
stopki wykonane z
odpornego na
uszkodzenia tworzywa
koloru szarego o zakresie
regulacji +25/-15 mm lub
ze stali nierdzewnej o
zakresie regulacji -45/+25
mm

no$no$¢ pdtek 700 N/m2

wypust wodny

Dodatkowy wypust
wodny zakonczony
zaworem odcinajacym
R1/2"z szybkoztaczkg w
okolicy p0z.03.2, h=30cm

0.4

Magazyn
warzyw

04.1

Stét z potka,

1400x600x850

wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

piyta podbita ptytg
wiorowg laminowang
wodoodporng stanowigcqg
wygtuszenie

korpus zakonczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na réwnomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyroby mobilne
wyposazone w
samonastawne zespoly
jezdne z elastycznym
bieznikiem,

z niebrudzacej gumy,
standardowo montowane
dwa zestawy jezdne z
blokada ruchu
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktry
umozliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujacego
gromadzace sie fadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych

04.2

Regat
magazynowy
5-poziomowy

960x600x1800

Anodowana aluminiowa
konstrukcja ramy
Wzmocnione potki
polipropylenowe
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Haki mocujace wykonane
ze specjalnego stopu
aluminium

Stopki i zatrzaski
wykonane z wytrzmatego
kompozytu
tworzywowego
Potaczenia narozne
wykonane ze stali
nierdzewnej

Regulowana wysoko$¢
potek co 150 mm

Mocne aluminiowe haki.
Ukryte mocowania
zapewniajgce estetyke i
higieniczno$¢
Regulowane stopki
Wymienne wktady
potkowe, przystosowane
do mycia w zmywarkach
Temperatura pracy w
zakresie -400C do +800C

043 | Faleta 800x600x130
magazynowa
Obieralnia
05 |Wwarzyw i
’ dezynfekcja
jal
wykonane ze stali AISI
304
ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm
ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomoca kotkéw
i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie matg
bitumiczng
Umywalka ze w plycie wspawana
05.1 | stali 400x400x150 wyttaczana komora
. . zlewozmywaka, z blachy
nierdzewnej

gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczehstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
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pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

05.2

Stét z dwoma
zlewami i pétka

1400x600x850

wykonane ze stali AISI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomoca kotkdw

i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie matg
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na réwnomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

05.3

Obieraczka do
ziemniakow z
separatorem
obierzyn

470x680x1220

400

1,1

R3/4"
w(z)

DN
50

jednorazowy wsad 13-
18kg

wydajnos¢ 350-540kg/h
obr.talerza $ciernego
3000br./min

wyk ze stali
kwasowodpornej
gat.1.4301

05.4

Stot ze zlewem
i miejscem na
lodowke

1400x600x900

wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w cato$ci spawana i
posiadajgca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomocag kotkéw

i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie mata,
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
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gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

05.5

Naswietlacz do
jaj

360x530x245

230

0,07

05.6

Lodéwka do
przechowywani
ajaj

554x623x850

230

0.02

05.7

Regat
magazynowy
5-poziomowy

960x600x1800

Anodowana aluminiowa
konstrukcja ramy
Wzmocnione potki
polipropylenowe

Haki mocujace wykonane
ze specjalnego stopu
aluminium

Stopki i zatrzaski
wykonane z wytrzmatego
kompozytu
tworzywowego
Potaczenia narozne
wykonane ze stali
nierdzewnej

Regulowana wysoko$¢
pétek co 150 mm

Mocne aluminiowe haki.
Ukryte mocowania
zapewniajgce estetyke i
higieniczno$¢
Regulowane stopki
Wymienne wktady
potkowe, przystosowane
do mycia w zmywarkach
Temperatura pracy w
zakresie -400C do +800C

05.8

Pojemnik na
odpadki,jezdny

@380x605

0.6

Komora
chtodnicza

2500x2800x21
00

230

2,2

Agregat chtodniczy ze
sprezarkg Tecumseh
Chtodnica powietrza ECO
Automatyka (Honeywell,
Danfoss)

Instalacja Cu, instalacja
elektryczna oraz
odprowadzenia skroplin
Drzwi chtodnicze
zamykane na klucz z
bezpiecznym zamkiem,
90 x 200 [cm]
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Ptyta warstwowa z
rdzeniem poliuretanowym
80 mm

Oswietlenie wewnetrzne
LED

Elektroniczny regulator
temp.

06.1

Regat 5-
poziomowy

2487x600x180
0

Anodowana aluminiowa
konstrukcja ramy
Wzmocnione potki
polipropylenowe

Haki mocujgce wykonane
ze specjalnego stopu
aluminium

Stopki i zatrzaski
wykonane z wytrzmatego
kompozytu
tworzywowego
Potaczenia narozne
wykonane ze stali
nierdzewnej

Regulowana wysoko$¢
pétek co 150 mm

Mocne aluminiowe haki.
Ukryte mocowania
zapewniajace estetyke i
higieniczno$¢
Regulowane stopki
Wymienne wktady
pétkowe, przystosowane
do mycia w zmywarkach
Temperatura pracy w
zakresie -400C do +800C

06.2

Regat 5-
poziomowy

1357x600x180
0

Anodowana aluminiowa
konstrukcja ramy
Wzmocnione potki
polipropylenowe

Haki mocujgce wykonane
ze specjalnego stopu
aluminium

Stopki i zatrzaski
wykonane z wytrzmatego
kompozytu
tworzywowego
Potaczenia narozne
wykonane ze stali
nierdzewnej

Regulowana wysoko$¢
pétek co 150 mm

Mocne aluminiowe haki.
Ukryte mocowania
zapewniajace estetyke i
higieniczno$¢
Regulowane stopki
Wymienne wktady
poétkowe, przystosowane
do mycia w zmywarkach
Temperatura pracy w
zakresie -400C do +800C
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0.7

Obrébka
migsa

07.1

Stoét z dwoma
zlewami,
umywalka i
potka

1800x600x850

wykonane ze stali AISI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm

ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomoca kotkdw

i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie matg
bitumiczng

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304

ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczehstwa Unii
Europejskiej

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na réwnomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

07.2

Stét do pracy

950x600x850

wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

piyta podbita ptytg
wiorowg laminowang
wodoodporng stanowigcg
wygtuszenie

korpus zakonczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczehstwa Unii
Europejskiej

spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na réwnomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
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wyroby mobilne
wyposazone w
samonastawne zespoly
jezdne z elastycznym
bieznikiem,

z niebrudzacej gumy,
standardowo montowane
dwa zestawy jezdne z
blokada ruchu
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktory
umozliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujacego
gromadzace sie fadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych

0.8

Przyjecie
towaru

08.1

Waga
magazynowa z
legalizacjg

360x580x765

19

Stalowa platforma
360x460mm
Podtaczenie drukarki do
etykiet

Port RS232
umozliwiajacy
podtaczenie do
komputera

08.2

Szafa
mroznicza,poj.
5001

640x720x2000

230

0,57

Agregaty przystosowane
do pracy w temperaturze
43 st. C (w maszynowni
wyrobu)

llo$¢ potek jednej komory

Max. obcigzenie potki 35
kg

Max. tadowno$c¢ jedne;
komory 150 kg

Czynnik chtodniczy
R134A

Materiat: korpus
wewnatrz AlSI-430
polerowana; zewnetrzne
boki AISI-430 szlifowana;
dno + sufit + tyt
zewnetrzny oraz ptyta
agregatu i ptyta
skraplacza - stal
ocynkowana

Poszycie wykonane z
blachy o szlifie 4N
Korpus wykonany z
blachy o grubosci: 0,6
mm

Grubos¢ izolacji: 50 mm
Materiat izolacii:
ekologiczna PUR
wiryskiwana o gestosci
40 kg/m?

Dno wykonane w formie
wanienki o gtebokosci 6
mm

Zaokraglone narozniki
wewnaftrz szafy (R3)
Zawiasy w drzwiach ze
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stali nierdzewnej bez
samodomykacza

Drzwi z zamkiem na klucz
Ergonomiczny uchwyt
drzwi wyprofilowany z
poszycia

Instalacja chtodnicza
catkowicie lutowana
Sterownik elektroniczny z
wys$wietlaczem
temperatury o stopniu
ochrony: front IP=65; od
tytu IP=20

Koncowki skraplacza i
parownika po lutowaniu
dodatkowo
zabezpieczone czarnym
lakierem

Automatyczne
odszranianie i
odparowanie skroplin
Uszczelka drzwi
magnetyczna tatwo
wymienialna

Pojemnik skroplin z
grzatkg elastyczng z tytu
na zewnafrz szafy
(odparowanie
automatyczne)
Wymuszony obieg
powietrza schtadzajgcego
komore

Wytacznik wentylatora po
otwarciu drzwi

Nogi wykonane ze stali
nierdzewnej o zakresie
regulacji -45/+25 mm
Standardowy czas
testowania wyrobu po
wyprodukowaniu wynosi:
24 godziny

Magazyn
0.9 | produktow
suchych
Anodowana aluminiowa
konstrukcja ramy
Wzmocnione potki
polipropylenowe
Haki mocujgce wykonane
ze specjalnego stopu
aluminium
Stopki i zatrzaski
wykonane z wytrzmatego
09.1 Regat 5- 1260x600x180 kompozytu
' poziomowy 0 tworzywowego

Potaczenia narozne
wykonane ze stali
nierdzewnej
Regulowana wysoko$¢
pétek co 150 mm
Mocne aluminiowe haki.
Ukryte mocowania
zapewniajace estetyke i
higieniczno$¢
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Regulowane stopki
Wymienne wktady
pétkowe, przystosowane
do mycia w zmywarkach
Temperatura pracy w
zakresie -400C do +800C

09.2

Regat 5-
poziomowy

3475x600x180
0

jw

09.3

Regat 5-
poziomowy

1754x600x180
0

jw

10

Pomieszcze
nie
porzadkowe

10.1

Umywalka
porzadkowa

500x700x850

wykonane ze stali AlSI
304
ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm
ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajgce
poprzeczne mocowane
za pomocag kotkéw
i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie mata,
bitumiczng,

w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304
ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej
sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

1

Kuchnia
zimna

1.1

Umywalka z
wigcznikiem
kolanowym

400x400x235

wykonane ze stali AISI
304
ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm
ptyta wyprofilowana
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zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajgca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomocag kotkéw
i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie mata,
bitumiczng
w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304
ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej
sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na réwnomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

1.2

Stot ze zlewem
szufladami i

potka

2000x600x850

wykonane ze stali AlSI
304
ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm
ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomoca kotkéw
i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie matg
bitumiczng
w plycie wspawana
wyttaczana komora
zlewozmywaka, z blachy
gr. #1,0 mm i stali AISI
304
ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczehstwa Unii
Europejskiej
sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na réwnomiernie
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roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

11.3

Stét z potka

2500x600x850

wykonane ze stali AlSI
304
ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm
plyta podbita ptyta
wiérowg laminowang,
wodoodporng stanowiaca,
wygtuszenie
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej
spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa
sztywno$¢ i wytrzymato$é
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktory
umozliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujacego
gromadzace si¢ tadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych

114

Bemar jezdny

930x660x850

Materiat: wanna AISI-304
oraz AISI-430 ,
ksztattowniki 30x30 z
AISI304
Grubos$é blach: 0,6 + 1,5
mm
Wanna wielokomorowa z
niezaleznym sterowaniem
Regulacja temperatury za
pomoca termostatow
elektromechanicznych
Przewdd zasilajacy
olejoodporny spiralny
Grzatki o mocy 700 W w
ostonie rurkowej ze stali
nierdzewnej
zamontowane pod dnem
wanny
Wyposazony w 4 kofa
jezdne fi 125 mm z
bieznikiem petnym
gumowym i stalowym
widelcem, w tym 2 z
hamulcem, wszystkie
kota skretne
Z przodu uchwyt do
prowadzenia wykonany z
rury fi 30 mm
Krawedzie bemara
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chronione odbojnikami
dyskowymi

1.5

Wozek
jodetkowy z
pokrowcem

754x754x1800

Konstrukcja wykonana ze
stali lakierowanej
proszkowo zakonczenia
epoksydowane

4-kotka skretne o
$rednicy @125mm w tym
2 z hamulcami

Pojemnis¢ 100talerzy
Pokrowiec ochronny

12

Pomieszcze
nie
sktadowania
termoportow

12.1

Termos
tadowany od
frontu

477x680x620

Podwéjne Scianki
izolujace z polietylenu
LDPE

12 par prowadnic
ttoczonych w obudowie
komory

Utrzymanie temperatury
w czasie 4h (z +80°C do
+68°C)

12.2

Woézek do
termoséw

530x710x230

4-kotka skretne o
$rednicy @125mm w tym
2 z hamulcami

12.3

Stét do pracy

1600x600x850

wykonane ze stali AlSI
304

ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm

piyta podbita ptytg
wiorowg laminowang
wodoodporng stanowigcg
wygtuszenie

korpus zakonczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
Swiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub rownowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczehstwa Unii
Europejskiej

spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa

sztywno$¢ i wytrzymato$¢
na réwnomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktory
umozliwia przytaczenie
przewodu wyréwnujacego
gromadzace sie fadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych
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13

Jadalnia
oraz
rozdzielnie
do
dystrybucji
positkdw na
poszczegoin
ych
kondygnacja
ch

13.1

Stét z potka.

1600x600x850

13.2

Umywalka ze
stali
nierdzewnej

400x400x150

wykonane ze stali AISI
304
ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #0,8mm
ptyta podbita ptytq
wiérowg laminowang,
wodoodporng stanowigcqg
wygtuszenie
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjg +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej
spawana konstrukcja
szkieletowa lub
korpusowa
sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N
wyposazone w ochronny
kotek uziemiajacy, ktory
umozliwia przytaczenie
przewodu wyrdwnujacego
gromadzace sie tadunki
elektryczne na
powierzchniach
roboczych
wykonane ze stali AISI
304
ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o
grubosci #1,5mm
ptyta wyprofilowana
zapobiegajaca wyptywowi
wody poza jej krawedz
ptyta w catosci spawana i
posiadajaca profile
usztywniajace
poprzeczne mocowane
za pomoca kotkéw
i nakretek nierdzewnych
oraz wygtuszenie matg
bitumiczng
w plycie wspawana
wyttaczana komora

zlewozmywaka, z blachy
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gr. #1,0 mm i stali AISI
304
ptyta wsparta na nogach
z profil 40x40 mm
korpus zakoriczony
stopkami koloru szarego
z regulacjq +25/-15 mm
rant tylny 40mm
$wiadectwo
Panstwowego Zaktadu
Higieny lub réwnowazne
spetnianie norm jakosci i
bezpieczenstwa Unii
Europejskiej
sztywno$¢ i wytrzymato$ce
na rownomiernie
roztozone obcigzenia
pionowe do 2000 N i
boczne do 1000 N

Dodatkowe gniazda 230V i 400V w pomieszczeniach kuchni i zaplecza nalezy zamontowa¢ na wysokos$ci 1,2m

wg projektu.W przypadku niejasno$ci bardzo prosze o kontakt.
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OPIS STANDARDOW WYKONANIA POSZCZEGOLNYCH GRUP ASTORYMENTOWYCH
OBJETYCH PROJEKTEM TECHNOLOGICZNYM

Szafy chtodnicze pracujace w zakresie temp. -2/+10°C

Parametry techniczne
- Zasilanie 230V/50Hz

- Zakres temperatur -2...+10 st. C; +2...+10 szafa z drzwiami przeszklonymi i szafa piekarnicza, -4...+6 szafa na ryby
- Klasa klimatyczna 4 ( otoczenie 32 st. C, 60% HR)

- Agregaty przystosowane do pracy w temperaturze 43 st. C (w maszynowni wyrobu)

- llo$¢ potek jednej komory 3

- Max. obcigzenie pétki 35 kg

- Max. tadownos¢ jednej komory 150 kg

- Czynnik chtodniczy R134A

Standard /wersja nierdzewna/
- Materiat: korpus wewnatrz AISI-430 polerowana; zewnetrzne boki AlSI-430 szlifowana; dno + sufit + tyt zewnetrzny oraz plyta

agregatu i ptyta skraplacza — stal ocynkowana
- Poszycie wykonane z blachy o szlifie 4N
- Korpus wykonany z blachy o grubosci: 0,6 mm
- Wysokos¢ korpusu: 1600 mm
- Grubos¢ izolacji: 50 mm
- Materiat izolacji: ekologiczna PUR wiryskiwana o gestosci 40 kg/m®
- Dno wykonane w formie wanienki o gtebokosci 6 mm
- Zaokraglone narozniki wewnatrz szafy (R3)
- Zawiasy w drzwiach ze stali nierdzewnej bez samodomykacza
- Drzwi z zamkiem na klucz
- Ergonomiczny uchwyt drzwi wyprofilowany z poszycia
- Przylgnie nie podgrzewane
- Chtodnica mocowana bezposrednio do sufitu
- Parownik malowany
- Agregat umieszczony w maszynowni nad korpusem
- Maszynownia agregatu otwarta od tytu w celu zapewnienia lepszej cyrkulacji powietrza
- Instalacja chtodnicza catkowicie lutowana
- Sterownik elektroniczny z wyswietlaczem temperatury o stopniu ochrony: front IP=65; od tytu IP=20
- Koricowki skraplacza i parownika po lutowaniu dodatkowo zabezpieczone czarnym lakierem
- Automatyczne odszranianie i odparowanie skroplin
- Uszczelka drzwi magnetyczna tatwo wymienialna
- Pojemnik skroplin z grzatkg elastyczng z tytu na zewnatrz szafy (odparowanie automatyczne)
- Whnetrze dostosowane do rusztow 2/1 GN, tac piekarniczych 400x600 mm, koszy na ryby
- Wymuszony obieg powietrza schtadzajacego komore
- Whytacznik wentylatora po otwarciu drzwi
- Nogi wykonane ze stali nierdzewnej o zakresie regulacji -45/+25 mm
- Standardowy czas testowania wyrobu po wyprodukowaniu wynosi: 24 godziny

Wyposazenie standardowe:
- 3 ruszty metalowe plastyfikowane 2/1 GN na komore, 3 ruszty 470x510 mm (dotyczy szaf 500 I)

- Nosniki prowadnic

- 6 prowadnic potek na komore

- Instrukcja uzytkowania, karta gwarancyjna
- Deklaracja zgodnosci

Monitoring

- Zawiasy w drzwiach wykonane ze stali nierdzewnej z samodomykaczem
- Filtr przeciwpytowy

- Oswietlenie / w szafach z drzwiami przeszklonymi /
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Szafy mroznicze pracujace w zakresie temp. -14/-21°C

Parametry techniczne
- Zasilanie 230V/50Hz

- Zakres temperatur -14...-21st. C

- Klasa klimatyczna 4 ( otoczenie 32 st. C, 60% HR)

- Agregaty przystosowane do pracy w temperaturze 43 st. C (w maszynowni wyrobu)
- llo$¢ potek jednej komory 3

- Max. obcigzenie pétki 35 kg

- Max. tadownos¢ jednej komory 150 kg

- Czynnik chtodniczy R404A

Standard /wersja nierdzewna/
- Materiat: korpus wewnatrz AISI-430 polerowana; zewnetrzne boki AlSI-430 szlifowana; dno + sufit + tyt zewnetrzny oraz plyta

agregatu i ptyta skraplacza — stal ocynkowana
- Poszycie wykonane z blachy o szlifie 4N
- Korpus wykonany z blachy o grubosci: 0,6 mm
- Wysokos¢ korpusu: 1600 mm
- Grubos¢ izolacji: 50 mm
- Materiat izolacji: ekologiczna PUR wiryskiwana o gestosci 40 kg/m®
- Dno wykonane w formie wanienki o gtebokosci 6 mm
- Zaokraglone narozniki wewnatrz szafy (R3)
- Zawiasy w drzwiach ze stali nierdzewnej bez samodomykacza
- Drzwi z zamkiem na klucz
- Ergonomiczny uchwyt drzwi wyprofilowany z poszycia
- Przylgnie podgrzewane
- Chtodnica mocowana bezposrednio do sufitu
- Parownik malowany
- Agregat umieszczony w maszynowni nad korpusem
- Maszynownia agregatu otwarta od tytu w celu zapewnienia lepszej cyrkulacji powietrza
- Instalacja chtodnicza catkowicie lutowana
- Sterownik elektroniczny z wyswietlaczem temperatury o stopniu ochrony: front IP=65; od tytu IP=20
- Koricowki skraplacza i parownika po lutowaniu dodatkowo zabezpieczone czarnym lakierem
- Automatyczne odszranianie i odparowanie skroplin grzatkami elektrycznymi
- Uszczelka drzwi magnetyczna tatwo wymienialna
- Pojemnik skroplin z grzatkg elastyczng z tytu na zewnatrz szafy (odparowanie automatyczne)
- Whnetrze dostosowane do rusztow 2/1 GN
- Wymuszony obieg powietrza
- Whytacznik wentylatora po otwarciu drzwi
- Nogi wykonane ze stali nierdzewnej o zakresie regulacji -45/+25 mm
- Standardowy czas testowania wyrobu po wyprodukowaniu wynosi: 24 godziny

Wyposazenie standardowe:
- 3 ruszty metalowe plastyfikowane 2/1 GN na komore, 3 ruszty 470x510 mm (dotyczy szaf 500 I)

- Nosniki prowadnic

- 6 prowadnic potek na komore

- Instrukcja uzytkowania, karta gwarancyjna
- Deklaracja zgodnosci

Monitoring
- Zawiasy w drzwiach wykonane ze stali nierdzewnej z samodomykaczem
- Filtr przeciwpytowy
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Stoly chlodnicze gtebokosé 600, 700 mm

Parametry techniczne
- Zasilanie 230V/50Hz

- Zakres temperatur -2...+10 st. C; +2...+10 stét z drzwiami przeszklonymi

- Klasa klimatyczna 4 ( otoczenie 32 st. C, 60% HR)

- Agregaty przystosowane do pracy w temperaturze 43 st. C (w maszynowni wyrobu)
- llos¢ pétek w jednej komorze 1

- Max. obcigzenie potki 25 kg

- Max. tadowno$¢ jednej komory 50 kg

- Czynnik chtodniczy R404A

Standard /wersja nierdzewna/
- Materiat: korpus wewnatrz AISI-430 polerowana; zewnetrzne boki AlSI-430 szlifowana; dno + sufit + tyt zewnetrzny oraz plyta

agregatu i ptyta skraplacza — stal ocynkowana

- Poszycie wykonane z blachy o szlifie 4N

- Korpus wykonany z blachy o grubosci: 0,8 mm (1,2 w DMS)

- Wysokos$¢ korpusu: 650 mm

- Grubo$¢ izolacji: 50 mm

- Materiat izolacji: ekologiczna PUR wiryskiwana o gestosci 40 kg/m?

- Dno wykonane w formie wanienki o gtebokosci 6 mm

- Zaokraglone narozniki wewnatrz

- Zawiasy w drzwiach ze stali nierdzewnej z samodomykaczem

- Ergonomiczny uchwyt drzwi wyprofilowany z poszycia

- Samoczynne domykanie drzwi ( przy otwarciu < 90° )

- Przylgnie nie podgrzewane

- Drzwi z tatwg mozliwoscig przektadania (lewe / prawe)

- Drzwi petne lub przeszklone

- Chtodnica mocowana bezposrednio do sufitu

- Parownik malowany

- Agregat montowany z lewej strony na prowadnicach wysuwanych

- Maszynownia agregatu otwarta od tytu w celu zapewnienia lepszej cyrkulacji powietrza

- Maszynownia dzielona w potowie pozioma przegroda; na dole komora zasysania / u gory komora wywiewna goracego
powietrza; dodatkowa perforacja z boku maszynowni

- Panel serwisowy demontowany bez uzycia narzedzi

- Instalacja chtodnicza catkowicie lutowana

- Sterownik elektroniczny z wySwietlaczem temperatury o stopniu ochrony: front IP=65; od tytu IP=20

- Koncowki skraplacza i parownika po lutowaniu dodatkowo zabezpieczone czarnym lakierem

- Automatyczne odszranianie i odparowanie skroplin

- Pojemnik skroplin w maszynowni pod agregatem (odparowanie automatyczne cieptem odpadowym)

- Wymuszony obieg powietrza

- Uszczelka drzwi magnetyczna tatwo wymienialna

- Nogi wykonane ze stali nierdzewnej o zakresie regulacji -45/+25 mm

- Standardowy czas testowania wyrobu po wyprodukowaniu wynosi: 24 godziny

- Stoty o gteboko$ci 700 mm - dostosowane do pojemnikéw 1/1 GN

- Stoty o gtebokosci 600 mm — dostosowane do pojemnikow 2/3 GN

Wyposazenie standardowe:
- 1 ruszt plastyfikowany na komore

- Nosniki prowadnic

- 2 kpl. prowadnic pétek na komore

- Instrukcja uzytkowania, karta gwarancyjna
- Deklaracja zgodnosci

Monitoring
- Zamek drzwi i szuflad
- Agregat z prawej strony
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- Dla modutéw drzwiowych dodatkowe pétki perforowane z prowadnicami
- Filtr przeciwpytowy

- Oswietlenie / w stotach z drzwiami przeszklonymi /

- Wersja mobilna na kotach

Stoly mroznicze gtebokos¢ 600, 700

Parametry techniczne
- Zasilanie 230V/50Hz

- Zakres temperatur -14...-21 st. C

- Klasa klimatyczna 4 ( otoczenie 32 st. C, 60% HR)

- Agregaty przystosowane do pracy w temperaturze 43 st. C (w maszynowni wyrobu)
- llos¢ potek w jednej komorze 1

- Max. obcigzenie potki 25 kg

- Max. tadowno$¢ jednej komory 50 kg

- Czynnik chtodniczy R404A

Standard /wersja nierdzewna/
- Materiat: korpus wewnatrz AlSI-430 polerowana; zewnetrzne boki AlSI-430 szlifowana; dno + sufit + tyt zewnetrzny oraz ptyta

agregatu i ptyta skraplacza — stal ocynkowana

- Poszycie wykonane z blachy o szlifie 4N

- Korpus wykonany z blachy o grubosci: 0,8 mm (1,2 w DMS), wygtuszenie blatu ptyta drewnopochodng

- Wysokos$¢ korpusu: 650 mm

- Grubo$¢ izolacji: 50 mm

- Materiat izolacji: ekologiczna PUR wiryskiwana o gestosci 40 kg/m?

- Dno wykonane w formie wanienki o gtebokosci 6 mm

- Zaokraglone narozniki wewnatrz

- Zawiasy w drzwiach ze stali nierdzewnej z samodomykaczem

- Ergonomiczny uchwyt drzwi wyprofilowany z poszycia

- Samoczynne domykanie drzwi ( przy otwarciu < 90° )

- Przylgnie podgrzewane

- Drzwi z tatwa mozliwoscig przektadania (lewe / prawe)

- Drzwi petne

- Chtodnica mocowana bezposrednio do sufitu

- Parownik malowany

- Agregat montowany z lewej strony na prowadnicach wysuwanych

- Maszynownia agregatu otwarta od tytu w celu zapewnienia lepszej cyrkulacji powietrza

- Maszynownia dzielona w potowie poziomg przegroda; na dole komora zasysania / u gory komora wywiewna goracego
powietrza; dodatkowa perforacja z boku maszynowni

- Panel serwisowy demontowany bez uzycia narzedzi

- Instalacja chtodnicza catkowicie lutowana

- Sterownik elektroniczny z wyswietlaczem temperatury o stopniu ochrony: front IP=65; od tytu IP=20

- Koricowki skraplacza i parownika po lutowaniu dodatkowo zabezpieczone czarnym lakierem

- Automatyczne odszranianie i odparowanie skroplin

- Rozmrazanie goracymi gazami

- Pojemnik skroplin w maszynowni pod agregatem (odparowanie automatyczne cieptem odpadowym)

- Wymuszony obieg powietrza

- Uszczelka drzwi magnetyczna tatwo wymienialna

- Nogi wykonane ze stali nierdzewnej o zakresie regulacji -45/+25 mm

- Standardowy czas testowania wyrobu po wyprodukowaniu wynosi: 24 godziny

- Stoty o gteboko$ci 700 mm - dostosowane do pojemnikéw 1/1 GN

- Stoty o gtebokosci 600 mm — dostosowane do pojemnikow 2/3 GN

Wyposazenie standardowe:
- 1 ruszt plastyfikowany na komore

- Nosniki prowadnic
- 2 kpl. prowadnic pétek na komore
- Instrukcja uzytkowania, karta gwarancyjna
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- Deklaracja zgodnosci

Monitoring

- Modut szufladowy

- Agregat z prawej strony

- Filtr przeciwpytowy

- Wersja mobilna na kotach (dotyczy stotéw DM-95002, 95003, DMS-95002, 95003)

Bemar jezdny - zamykany

Parametry techniczne
- Zasilanie 230V/50Hz

- Zakres regulacji temperatury 30...95st. C

Standard /wersja nierdzewna/
- Materiat: wanna AISI-304 oraz AISI-430 , ksztattowniki 30x30 z AISI304

- Grubos$é blach: 0,6 + 1,5 mm

- Wysoko$¢: 1015

- Bemar wyposazony w rozsuwane blaty na prowadnicach ocynkowanych, podstawa wykonana z szafkg neutralng lub
podgrzewana lub otwarta z pétkq

- Blaty wyposazone w relingi z pretéw nierdzewnych zabezpieczajacych naczynia przed zsuwaniem sie

- Blaty zabezpieczone przed samoczynnym otwarciem poprzez zastosowanie zamkow z bebenkiem wciskanym
z kotkiem promieniowym
- Materiat izolacji: wetna mineralna #20 mm

- Typ: wodny z szafkg neutralng lub grzang

- Wanna wielokomorowa z niezaleznym sterowaniem

- Instalacja hydrauliczna zakoriczona zaworem kulowym %" z dzwignig

- Napetnianie i spust wody reczny

- Regulacja temperatury za pomoca termostatow elektromechanicznych

- Przewdd zasilajacy olejoodporny spiralny

- Grzatki 0 mocy 700 W w ostonie rurkowej ze stali nierdzewnej zamontowane pod dnem wanny

- Wyposazony w 4 kota jezdne fi 125 mm z bieznikiem petnym gumowym i stalowym widelcem, w tym 2 z hamulcem, wszystkie
kota skretne

- Z przodu uchwyt do prowadzenia wykonany z rury fi 30 mm

- Krawedzie bemara chronione odbojnikami dyskowymi

- Blaty wyposazone w uchwyty nierdzewne @30 mocowane za pomocg wspornikow wykonanych z ERTALONU-6

Wyposazenie standardowe:
- Instrukcja uzytkowania, karta gwarancyjna

- Deklaracja zgodnosci
- Swiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny lub réwnowazne

Meble grupa 100 DM Plyta typ A

. wykonane ze stali AISI 304

. ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci #0,8mm

. ptyta podbita ptyta wiérowa laminowang wodoodporng stanowigcg wygtuszenie

. korpus zakoniczony stopkami koloru szarego z regulacjg +25/-15 mm

. rant tylny 40mm

. Swiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny lub rownowazne

. spetnianie norm jakosci i bezpieczenstwa Unii Europejskiej

. szafy i szafki w zaleznosci od modelu - z drzwiami uchylnymi na zawiasach skrzydetkowych lub przesuwane zawieszane na
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wdzkach

. szafki z szufladami wyposazone w prowadnice rolkowe o no$no$ci dynamicznej 40 kg
. wysuw szuflady 300 mm dla wyrobow B=600; 400 mm dla wyrobéw B=700
. uchwyty szafki wyposazone sq w ergonomiczny nierdzewny uchwyt wyprofilowany z poszycia wzdtuz catej wysokosci drzwi lub

dhugosci szuflad

. wymiar szuflad pozwalajacy na umieszczenie w nich pojemnikdéw GN1/1 lub GN2/3

. spawana konstrukcja szkieletowa lub korpusowa

. sztywno$¢ i wytrzymato$¢ na rownomiernie roztozone obcigzenia pionowe do 2000 N i boczne do 1000 N
. wyroby mobilne wyposazone w samonastawne zespoty jezdne z elastycznym bieznikiem,

z niebrudzacej gumy, standardowo montowane dwa zestawy jezdne z blokada ruchu

. wyposazone w ochronny kotek uziemiajacy, ktory umozliwia przytaczenie przewodu wyréwnujacego gromadzace sie fadunki
elektryczne na powierzchniach roboczych

Meble grupa 100 DM-S Plyta typ A

. wykonane ze stali AISI 304

. ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci #1,25mm

. ptyta podbita ptyta wiérowg laminowang wodoodporng stanowigca wygtuszenie

. ptyta wierzchnia wyposazona w kapinos

. korpus zakonczony stopkami koloru szarego z regulacjq +25./-15 mm

. rant tylny 100 mm

. Swiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny lub rownowazne

. spetnianie norm jakosci i bezpieczenstwa Unii Europejskiej

. szafy i szafki w zaleznosci od modelu - z drzwiami uchylnymi na zawiasach skrzydetkowych lub przesuwane zawieszane na
wozkach

. uchwyty szafki wyposazone w ergonomiczny nierdzewny uchwyt wyprofilowany z poszycia wzdtuz catej wysokosci drzwi lub

dhugosci szuflad

. szafki z szufladami wyposazone w prowadnice rolkowe o0 no$no$ci dynamicznej 40 kg

. wysuw szuflady 300 mm dla wyrobéw B=600; 400 mm dla wyrobow B=700

. wymiar szuflad pozwalajacy na umieszczenie w nich pojemnikéw GN1/1 lub GN2/3

. spawana konstrukcja szkieletowa lub korpusowa

. sztywno$¢ i wytrzymato$¢ na rownomiernie roztozone obcigzenia pionowe do 2400 N i boczne do 1200 N

. wyroby mobilne wyposazone w samonastawne zespoty jezdne z elastycznym bieznikiem z niebrudzacej gumy, standardowo

montowane dwa zestawy jezdne z blokada ruchu

. wyposazone w ochronny kotek uziemiajacy, ktory umozliwia przytaczenie przewodu wyréwnujacego gromadzace sie fadunki
elektryczne na powierzchniach roboczych
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Meble grupa 200 DM Plyta typ A

wykonane ze stali AISI 304
ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci #1,5mm
ptyta wyprofilowana zapobiegajaca wyptywowi wody poza jej krawedz

ptyta w catosci spawana i posiadajaca profile usztywniajace poprzeczne mocowane za pomoca kotkdw
i nakretek nierdzewnych oraz wygtuszenie matg bitumiczng

w plycie wspawana wyttaczana komora zlewozmywaka, z blachy gr. #1,0 mm i stali AISI 304
ptyta wsparta na nogach z profil 40x40 mm

korpus zakoriczony stopkami koloru szarego z regulacjg +25/-15 mm

rant tylny 40mm

$wiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny lub réwnowazne

spetnianie norm jakosci i bezpieczenstwa Unii Europejskiej

szafy i szafki w zalezno$ci od modelu - z drzwiami uchylnymi na zawiasach skrzydetkowych lub przesuwane zawieszane na
wozkach

szafki z szufladami wyposazone w prowadnice rolkowe o no$no$ci dynamicznej 40 kg
wysuw szuflady 300 mm dla wyrobéw B=600; 400 mm dla wyrobow B=700

uchwyty szafki wyposazone sq w ergonomiczny nierdzewny uchwyt wyprofilowany z poszycia wzdtuz catej wysokosci drzwi lub
dhugosci szuflad

wymiary szuflad pozwalajace na umieszczenie w nich pojemnikow GN1/1 lub GN2/3
spawana konstrukcja szkieletowa lub korpusowa
sztywno$¢ i wytrzymato$¢ na rwnomiernie roztozone obcigzenia pionowe do 2000 N i boczne do 1000 N

wyroby mobilne wyposazone w samonastawne zespoty jezdne z elastycznym bieznikiem
z niebrudzacej gumy, standardowo montowane dwa zestawy jezdne z blokadg ruchu

wyposazone w ochronny kotek uziemiajacy, ktéry umozliwia przytaczenie przewodu wyréwnujacego gromadzace sie fadunki
elektryczne na powierzchniach roboczych

Meble grupa 200 DM-S Ptyta typ A

wykonane ze stali AISI 304
ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci #2,0mm
ptyta wyprofilowana zapobiegajaca wyptywowi wody poza jej krawedz

ptyta w catosci spawana i posiadajaca profile usztywniajace poprzeczne mocowane za pomoca kotkdw
i nakretek nierdzewnych oraz wygtuszenie matg bitumiczng,

ptyta wyposazona w kapinos
w plycie wspawana wytfaczana komora zlewozmywaka, z blachy gr. #1,0 mm i stali AISI 304

ptyta wsparta jest na nogach z profilu 40x40 mm
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. korpus zakoriczony stopkami koloru szarego z regulacjg +25/-15 mm

. rant tylny 100mm

. $wiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny lub réwnowazne

. spetnianie norm jakosci i bezpieczenstwa Unii Europejskiej

. szafy i szafki w zalezno$ci od modelu - z drzwiami uchylnymi na zawiasach skrzydetkowych lub przesuwane zawieszane na
wozkach

. szafki z szufladami wyposazone w prowadnice rolkowe o no$nosci dynamicznej 40 kg

. wysuw szuflady 300 mm dla wyrobow B=600; 400 mm dla wyrobéw B=700

. uchwyty szafki wyposazone w ergonomiczny nierdzewny uchwyt wyprofilowany z poszycia wzdtuz catej wysokosci drzwi lub

dtugosci szuflad

. wymiar szuflad pozwalajacy na umieszczenie w nich pojemnikdéw GN1/1 lub GN2/3

. spawana konstrukcja szkieletowa lub korpusowa

. sztywno$¢ i wytrzymato$¢ na rownomiernie roztozone obcigzenia pionowe do 2000 N i boczne do 1000 N
. wyroby mobilne wyposazone w samonastawne zespoly jezdne z elastycznym bieznikiem,

z niebrudzacej gumy, standardowo montowane dwa zestawy jezdne z blokada ruchu

. wyposazone w ochronny kotek uziemiajacy, ktory umozliwia przytaczenie przewodu wyréwnujacego gromadzace sie fadunki
elektryczne na powierzchniach roboczych

Meble grupa 300 - regaly

. wykonane z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304

. grubo$¢ pdtek 30mm

. konstrukcja spawana

. pétki przymocowane do profilu 30x30 mm

. stopki wykonane z odpornego na uszkodzenia tworzywa koloru czarmego o zakresie regulacji +15/-10mm

no$nosc¢ potek 700 N/m2 (moze byc¢ przeliczona wg wzoru N=70xAxB [kg] gdzie A, B — gabaryty regatu w [m])

Meble grupa 300 - szafy

. wykonane z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304

. grubo$¢ pdtek 30mm

. konstrukcja spawana

. w zaleznosci od modelu stopki wykonane z odpornego na uszkodzenia tworzywa koloru szarego o zakresie regulacji +25/-15

mm lub ze stali nierdzewnej o zakresie regulacji -45/+25 mm

no$no$¢ potek 700 N/m?2

Meble grupa 400 - wozki

. wykonane z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304
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. blacha o grubosci 1,5 mm

. ergonomiczny uchwyt z rury nierdzewnej @25 mm przyspawany do platformy
. wyposazone w cztery kotka jezdne, w tym dwa obrotowe z blokadg ruchu

. kota posiadajace bieznik gumowy petny oraz stalowy widelec

. narozniki platformy zabezpieczone odbojami w kolorze szarym

Meble grupa 500 - potki

. wykonane z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304

. potki zawieszone na konsolach przymocowanych do $cian za pomocg kotkéw rozporowych

. no$nos¢ potek 25kg/mb

Okapy

. wykonany z blachy gr. #1,0

. wykonane z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304

. wysoko$¢ okapu 400mm co pozwala zastosowac filtry o wymiarze podstawowym 500x500 oraz uzupetniajacym 300x500
. tapacze tluszczu - tatwo demontowane w nosnikach

. tapacze tluszczu nadajace si¢ do mycia w zmywarkach gastronomicznych

. rynienka ociekowa umozliwiajaca odprowadzanie skroplin i ttuszczu

. rynienka posiadajaca zawor kulowy pozwalajacy na okresowe jej oproznianie i czyszczenie

. wyposazone w o$wietlenie fluorescencyjne (opcjonalnie LED) w ostonie IP65 poliweglanowej lub ,wbudowane”

przestoniete higieniczng ostong szklang

. oswietlenie skladajace sie z modutéw o mocy 18W (9W dla LED) lub 36W (24W dla LED) w zaleznosci od wielkosci
okapu

. w suficie okapu zamontowane kroéce wylotowe o przekroju okragtym lub prostokatnym

. wykonane zgodnie z normg VDI 2052

. w standardzie filtry metalowe w technologii MicroDrop™  wykorzystujace efekt cyklonowy zgodne z DIN 18869-5 Type-A

. wysoka skuteczno$c filtracji okoto 99% dla zanieczyszczen >= 5um

. Technologia SilentHood™ powoduje spadek poziomu hatasu o okoto 15dB(A), zwiekszajac komfort pracy

. Opcjonalna technologia CaptureHood™ polega na podawaniu powietrza w kierunku filtrdbw mechanicznych, umozliwia

stosowanie do 25% mniejszych ilosci powietrza wywiewanego w stosunku do tradycyjnych okapdw
. Opcjonalna technologia CaptureAir™ polega na nawiewaniu $wiezego powietrza do strefy pracy

. Opcjonalna technologia HoodLight UV™ oparta na promieniowaniu UV-C ozone przeznaczona do uzyskania bardzo wysokiej
skutecznosci filtracji powietrza, niwelowania zapachéw oraz utrzymywania okapu i kanatéw wentylacyjnych w duzej czystosci
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Systemy regatéw modutowych

System modutowych regatéw zostat specjalnie zaprojektowany do przechowywania produktéw spozywczych i medycznych. Mocna
aluminiowa konstrukcja i masywne tworzywowe wktady pétek, zapewniajq stabilno$¢ i duzg obcigzalnos¢ regatu. Szeroki zakres regulacji,
oraz mozliwo$¢ doboru wielu komponentéw pozwalajg na nieograniczony sposdb zabudowy. R6zne kombinacje ustawien od
pojedynczych regatéw do rozbudowanych uktadéw w ksztatcie “L”,"U”, lub “T” umozliwiajg ergonomiczna aranzacje catej powierzchni
sktadowej

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Dopuszczalne obcigzenie potki w zaleznosci od diugosci [ przy réwnomiernym roztozeniu towaru |*

Dtugosc potki | 597 697 797 894 994 1094 | 1194 | 1291 | 1391 1491 | 1591 | 1688 | 1788
(mm)

Dopuszczalne | 280 260 240 210 200 180 160 150 140 130 120 110 100
obcigzenie
(kg)

6.3.5. Stolarka drzwiowa

Slusarka drzwiowa wewnetrzna

Drzwi wewnetrzne do pomieszczen i toalet pokryte obustronnie laminatem HPL gr. 2mm na plycie wiérowej. Drzwi petne
lub z nawiewem o powierzchni min. 0,022m2 w kolorze $cian. Drzwi z naswietlem typu bulaj, szklenie szybg pojedynczg ,
bezpieczng VSG przezroczystg osadzong w ramce z stali nierdzewnej szczotkowanej. Oscieznice pokryte laminatem HPL
gr.2mm w kolorze drzwi, okucia chowane- niewidoczne, klamki i relingi ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Szczegoty
$lusarki drzwiowej przedstawiono na rysunkach zestawienia stolarki.

Slusarka aluminiowa ognioodporna El

Zaprojektowane konstrukcje stolarki otworowej, p. pozarowej nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi systemowymi wg
systemu El. Trzykomorowego systemu izolowanego termicznie, przeznaczonego do wykonywania elementéw zabudowy
wewnetrznej i zewnetrznej, spemiajacej wymagania szczelno$ci i izolacyjnoSci ogniowej, zawierajacych si¢ w przedziatach
czasowych , 30 i 60 minut. Za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu wraz z akcesoriami wg aktualnej
dokumentaciji technicznej (katalogéw systemowych) i obowigzujacej Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7540/2008 "Drzwi
przeciwpozarowe oraz zestaw wyrobow do wykonywania przeciwpozarowych $cian wewnetrznych i zewnetrznych systemu
El z ksztattownikéw aluminiowych z przektadka termiczng”.

Oscieznice i skrzydia drzwiowe oraz stupki state, Slemiona i szczebliny o gtebokosci 78 mm sktadajg sie z dwdch profili
aluminiowych zespolonych przektadka termiczng z poliamidu zbrojonego widknem szklanym.

Wymagania dla $lusarki drzwiowej p.poz:

Klasa wytrzymato$ci mechanicznej: 3 klasa wg PN-EN 13049:2004. W zakresie dymoszczelno$ci, drzwi systemu muszg
spetia¢ kryteria klas dymoszczelno$ci Sm i Sa wg PN-EN 13501-2:2005. Z uwagi na bezpieczenstwo uzytkowania, $ciany
dziatowe systemu z drzwiami muszg by¢ sklasyfikowane w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia jako nie
rozprzestrzeniajace ognia ( NRO).

Powierzchnie profili aluminiowych powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg lakierowymi powtokami proszkowymi, $lusarke
wykona¢ w kolorze RAL wedtug systemu kontroli jakosci QUALICOAT. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN 1SO
2360:2004 lub wg PN-EN 1SO 2808:2000, dla proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 um
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Nalezy stosowac —szyby pojedyncze i zespolone jednokomorowe. Dobdr szyb i wypetieri nieprzezroczystych, w zaleznosci
od klasy odpornosci ogniowej przegrody, nalezy dokonaé¢ na podstawie klasyfikacji w zakresie odpornosci ogniowej podane;
w Aprobacie Technicznej AT-15-7540/2008.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych oraz uszczelki
przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oScieznicg, (stupkiem, $lemieniem) powinny by¢ wykonane z
kauczuku syntetycznego EPDM i spetnia¢ wymagania PN-EN 12365-1:2004. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ zgodnie z
dokumentacja. Drzwi p.poz nalezy zaopatrzy¢ w samozamykacze.

6.3.6 Parapety wewnetrzne

Parapety z lastryko ( grubosci 6,5cm) w obrebie parteru, pomieszczen kuchni i jadalni nalezy zdemontowacé.
Po demontazu wykona¢ regulacje wysoko$ci wykonujac nadbudowe betonowa, i cato$¢ powierzchni.
Powierzchnie wykonczy¢ ptytkami gressowymi zastosowanymi w wykoriczeniach Scian.
W pomieszczeniu jadalni osadzié nowe parapety z konglomeratu biatego o grubosci 3cm.
W pomieszczeniach piwnic parapety wykonac z ptytek gessowych tak jak w pomieszczeniach kuchni.
W obu przypadkach parapety zlicowa¢ z ptaszczyzna Scian.

6.3.7 Wewnetrzna instalacja elektryczna w remontowanych pomieszczeniach.

Wewnetrzna instalacja elektryczna w obrebie remontowanego segmentu ,A” stanowi odrebne opracowanie zataczone do
DP TOM 1.

6.3.8 Wewnetrzna instalacja wod. — kan. i wentylacji mechanicznej w remontowanych pomieszczeniach.
Wewnetrzne instalacje wod.-kan. i wentylacji mechanicznej w obrebie remontowanego segmentu ,A” stanowi odrebne

opracowanie zataczone do DP TOM IV.

6.3.9 lIzolacja fragmentu $cian zewnetrznych.

W obrebie pomieszczenia technicznego przytacza wodnego, zewnetrzne Sciany podestu wejsciowego nalezy zaizolowaé
przeciwwodnie stosujgc bitumiczng izolacje w ptynie.

Po wykonaniu warstwy przeciwwodnej, $ciane dodatkowo nalezy ociepli¢ styropianem XPS o grubo$ci 10cm i
wspotczynniku przewodzenia ciepta AD 0,036, W/mK. Cze$¢ widoczng ocieplenia nalezy wykonczy¢ plytkami
mrozoodpornymi.

Cze$¢ podziemnag nalezy ostoni¢ folig kubetkowa,

7. Kontrola jakosci robét
Kontrola winna odbywac si¢ z uwzglednieniem wymagan norm oraz wytycznych producentow.
Sprawdzeniu podlegajg m.in.:
*  zgodnos¢ wykonania robé6t z dokumentacja projektowa.
Sprawdza sie przez porédwnanie wykonania rob6t z dokumentacjg opisowa, rysunkowa oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodno$ci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne proby
o zastosowane materialy
Kontroluje sie bezposrednio lub posrednio tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach zgodnosci

uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej.

8. Obmiar robét
Ksigzka  obmiardw  stanowi  dokument pozwalajgcy na  rozliczenie  faktycznego  postepu  kazdego
z elementdw rob6t. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w

kosztorysie lub specyfikaciji techniczne;.
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9.

10.

Odbior robét
Odbior robot obejmuie:
— odbiér rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
— odbiér ostateczny (catego zakresu prac),
— odbiér pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego).
Odbior ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan
jako$ciowych.
Odbior pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektéw dokonanej przez Nadzor Inwestycyjny przy
udziale Wykonawcy.
Podstawe odbioru robot stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zawiadczenie o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu jakosci i
deklaracji zgodno$ci,
- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw lub elementéw robot,

Podstawa ptatnosci

Podstawa, ptatnosci jest cena skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycii
kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci sktadajgce sie na jej
wykonanie okreslone dla tej roboty w specyfikacji technicznej, w dokumentacji projektowej oraz nie wymienione, a zgodne z

zasadami sztuki budowlanej.
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